





Ubersicht // Overview // Sommario

Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

MaySpeedGuide.

You will find the cutting conditions

for all tools in our MaySpeedGuide L \

Per | parametri di lavarazione per ] |

tutti gli utensili richiedete il :

MaySpeedGulide ;Q
| r'

Typ/Type/Tipo RN, FORM A RN, FORM R RN RN RN RN
Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro

Schneidstoff / Cutting material / Accialo punta HSS HSS HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5
Beschichtung/Coating / Rivestimento ALUNIT® ALUNIT®
Spitzenwinkel / Lip angle / Angolo affilatura 118° 118° 90° 90° 120° 120°
Sonderanschliff/ Special point shape /AT latura cpecial

@ mm 1-10mm 1-8.3mm 5-20mm 5-20mm 5-20mm 5-20mm
Code/ Codice 21 31 554 564 555 565

Seite/Page/Pagina 404

405 406 406 407 407
Geeignet fir/ Suitable for / Adatte per ! ! ! [ [ |

Stahle <400 N/mm?
Steels < 400 N/mm? [ [ ] ] J sees ssss [ [ [ ] J sses ([ [ ] ]
<aonmmt  Acciai < 400 N/mm?

Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm? [ [ ] ] (] ][] ssss [ [ ] ] (] ][] (] [ ] ]
¢ Acciai < 850 N/mm?

850 N/mm’

Stahle < 1.100 N/mm?
ﬁ Steels < 1.100 N/mm? [ [ | &) [ [ [ [ ssss [ [ [ ] J sses ([ [ ] ]
<moonmmt  Acciai < 1.100 N/mm?

Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm? [ [ e [ | B [ [ ] ) [ [ ] ) [ ] | [ [ ] | [
<woonmmt  Acciai < 1.300 N/mm?
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
<45 HRC Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
NI@  Stainless steels < 850 N/mm? [ [ [} [ [ [ =) [ | [oe} [ [ [ |&]

Acciai inossidabili < 850 N/mm?

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
N[IM  Stainless steels > 850 N/mm? 8000 [ [ [S)®) 8000 ([ 0]
VLN Acciai inossidabili > 850 N/mm?

0

el Grauguss, Temperguss
EalIl  Castiron, malleable cast iron [ [ | IS [ [ | | [ [ | IS} [ [ | IS [ [ [ /8 [ [ [ [§)
BMslBlSl  Ghisa grigia, ghisa malleabile

Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing

Copper, brass [ [ e [ | | [ [ B [ [ e [ ] | [ [ |
Rame, ottone

Aluminium

Aluminum [ | B [ | B [ | O [ | [ [ | B [ | B
Alluminio

9 0 Kunststoffe
Plastics [ [ = [ | e [ [ e [ [ = [ | e e 0
Materie plastiche

39 6 seee ldeal /Ideal /Ideale | mmm Besonders geeignet / Especially suitable / Particolarmente adatto | ms- Geeignet/Suitable /Adatto | ® Bedingt Geeignet / Conditionally suitable / Condizionatamente adatto
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Ubersicht // Overview // Sommario
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Ubersicht // Overview // Sommario

Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

MaySpeedGuide.

You will find the cutting conditions "
for all tools in our MaySpeedGuide o
Per i parametri di lavorazione per 4

-

tutti gli utensili richiedete il
MaySpeedGuide

Norm /Standard DIN 338

Typ/Type/Tipo RN RN RN R-AS
Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro 5xD 5xD 5xD 5xD
Schneidstoff / Cutting material / Accialo punta HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5
Beschichtung/Coating / Rivestimento TIN ALUNIT®

Spitzenwinkel / Lip angle / Angolo affilatura 130° 130° 130° 130°
Sonderanschliff/ Special point shape /Aflatura special t} } } t}

@ mm 1-20mm 1-16mm 1-13mm 2-13mm
Code/ Codice 603 607 630 663

Seite/Page/Pagina 420

420 424 425

Stahle <400 N/mm?
Steels < 400 N/mm? (] [ ] ] sses sees [ | B
<aonmmt  Acciai < 400 N/mm?

Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm? (] ] ] ] (] ][] sess [ [ e
¢ Acciai < 850 N/mm?

850 N/mm’
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm? (] ] ]} ssss ssss [ | B
<moonmmt  Acciai < 1.100 N/mm?
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm? [ ] | [ [ ] | [ [ ] ]| [ [ [ e
<woonmmt  Acciai < 1.300 N/mm?
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
<45 HRC Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
NI@  Stainless steels < 850 N/mm? [ | [oe} [ [ | &} [ [ [ =) [ [ ][]

Acciai inossidahili < 850 N/mm?
. Rostfreie Stahle > 850 N/mm?

N[IM  Stainless steels > 850 N/mm? @O0
Quuud  Acciai inossidabili > 850 N/mm?

[ | S [ | oS [ [ ] |

0
0

el Grauguss, Temperguss

ERE  Cast iron, malleable cast iron [ ] | &) [ ] | 8] [ [ | &) [ | [ee)
il Ghisa grigia, ghisa malleabile

Titan- und Titanlegierung

Ti Titanium and titanium alloys [ | B
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing

Copper, brass [ | | [ ] | [ | [ [ [ (S
Rame, ottone

Aluminium

Aluminum [ | [0 [ | B e ) [ | B
Alluminio

Kunststoffe
B phastics ss0 880 [ [ [e®
Materie plastiche

39 8 seee ldeal /Ideal /Ideale | mmm Besonders geeignet / Especially suitable / Particolarmente adatto | ms- Geeignet/Suitable /Adatto | ® Bedingt Geeignet / Conditionally suitable / Condizionatamente adatto
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Ubersicht // Overview // Sommario
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Ubersicht // Overview // Sommario

Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

MaySpeedGuide.

You will find the cutting conditions | e | eemme [ e
for all tools in our MaySpeedGuide

Per i parametri di lavorazione per

tutti gli utensili richiedete il

MaySpeedGuide

Norm /Standard DIN 1869

Typ/Type/Tipo R1, RN R2, RN R3,RN R1, FORTE
Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro >10xD >10xD >10xD >10xD
Schneidstoff / Cutting material / Accialo punta HSS HSS HSS HSS-Co5
Beschichtung/Coating / Rivestimento STEAMED STEAMED STEAMED NITRIDED
Spitzenwinkel / Lip angle / Angolo affilatura 118° 118° 118° 130°
Sonderanschliff/ Special point shape /AT latura cpecial . .nc. Rl:- P

@ mm 2-13mm 3-13mm 3.5-13mm 3-13mm
Code/ Codice 101 111 121 201
Seite/Page/Pagina 437

438 439 440

Stahle < 400 N/mm?
Steels < 400 N/mm? (] [ ] ] sses sees [ [ ] ] J

<aonmmt  Acciai < 400 N/mm?

Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm? (] ] ] ] (] ][] sess [ [ ] ]

¢ Acciai < 850 N/mm?

850 N/mm’

Stahle < 1.100 N/mm?

Steels < 1.100 N/mm? [ ] | = [ ] | & [ [ | [ [ [ ] ] J
<moonmmt  Acciai < 1.100 N/mm?

Stahle < 1.300 N/mm?

Steels < 1.300 N/mm? [ | [0 [ | [Be) [ [ |0 [ [ ] &)
<woonmmt  Acciai < 1.300 N/mm?

Stahle > 45 HRC

Steels > 45 HRC
<HSHRC Acciai > 45 HRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
NI@  Stainless steels < 850 N/mm? [ | e
MEILE  Acciai inossidabili < 850 N/mm?
. Rostfreie Stahle > 850 N/mm?

NIV @  Stainless steels > 850 N/mm? 8000
VLN Acciai inossidabili > 850 N/mm?

el Grauguss, Temperguss
EOLL  Castiron, malleable cast iron [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] ] [ [T [ =]
B Ghisa grigia, ghisa malleabile

Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing

Copper, brass [ | | [ ] | [ | [ [ [ (S
Rame, ottone

Aluminium

Aluminum [ | [0 [ | B e ) [ | B
Alluminio

Kunststoffe
B phastics ss0 880 880 [ [ [e/®
Materie plastiche

LI U U weme [deal/ldeal /Ideale | wmm - Besonders geeignet /Especially suitable / Particolarmente adatto | smsc Geeignet/Suitable /Adatto | ® Bedingt Geeignet / Conditionally suitable / Condizionatamente adatto



Ubersicht // Overview // Sommario
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seee ldeal /Ideal /Ideale | mmm Besonders geeignet / Especially suitable / Particolarmente adatto | ms- Geeignet/Suitable /Adatto | ® Bedingt Geeignet / Conditionally suitable / Condizionatamente adatto LI O 1



Ubersicht // Overview // Sommario

Die Schnittwerte fir alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

MaySpeedGuide.
You will find the cutting conditions
for all tools in our MaySpeedGuide

' . ' |
Per i parametri di lavorazione per ;
tutti gli utensili richiedete il i

MaySpeedGuide

Norm/Standard DIN 341 DIN 1870

Typ/Type/Tipo RN R1, RN R2, RN H
Bohrtiefe / Depth of drilling / Profondita foro 10xD >10xD >10xD 3xD
Schneidstoff / Cutting material / Accialo punta HSS HSS HSS HSS-Co8
Beschichtung/Coating / Rivestimento STEAMED STEAMED STEAMED STEAMED
Spitzenwinkel / Lip angle / Angolo affilatura 118° 118° 118° 130°
Sonderanschliff/ Special point shaps /Aflatura special ‘n:: n::‘ R:‘:' t}

@ mm 10 -50 mm 8-30mm 9-30mm 8 - 40 mm
Code/ Codice 222 262 282 832
Seite/Page/Pagina 449

450 451 452

Stahle <400 N/mm?

Steels < 400 N/mm? ([ [ ] ] [ [ ] ] ] [ [ ] ] ]
<wonmmt  Acciai < 400 N/mm?

Stahle < 850 N/mm?

Steels < 850 N/mm? ssss (] ][] sess

<ssonmmt  Acciai < 850 N/mm?
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm? [ ] | = [ ] | & [ [ | &) [ [ o)
<moonmmt  Acciai < 1.100 N/mm?
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm? [ | [0 [ ] e [ [ |0 [ [ ] &)
<woommmt  Acciai < 1.300 N/mm?
7 s
<50HRC

<HSHRC Acciai > 45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
NI@  Stainless steels < 850 N/mm?
VLN Acciai inossidabili < 850 N/mm?
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
NIV @  Stainless steels > 850 N/mm?
VLN Acciai inossidabili > 850 N/mm?
el Grauguss, Temperguss
ERE  Cast iron, malleable cast iron [ ] | &) [ ] | 8] [ [ | &) [ [ =)
il Ghisa grigia, ghisa malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio

Kupfer, Messing

Copper, brass [ | [0 [ | [0 [ [ |
Rame, ottone

Aluminium

Aluminum [ | 8. [ | |8 e )
Alluminio

Kunststoffe
B phastics ss0 880 [ [ [e®
Materie plastiche

LI U 2 weme [deal/ldeal /Ideale | wmm - Besonders geeignet /Especially suitable / Particolarmente adatto | smsc Geeignet/Suitable /Adatto | ® Bedingt Geeignet / Conditionally suitable / Condizionatamente adatto



Ubersicht // Overview // Sommario

DIN 8374-FEIN DIN 8374-MITTEL DIN 8376-MITTEL DIN 8378-MITTEL DIN 8377-MITTEL
RN RN RN RN RN

HSS HSS HSS HSS HSS
STEAMED STEAMED STEAMED STEAMED STEAMED
118/90° 118/90° 118/180° 118/90° 118/180°
&) [ e o [£° )
A A A A A
3 -10mm 5 -8mm 3 -10mm 3 -12mm 10 -16 mm
841 841 851 861 852
453 454 455 456 457
ssss ([ ] ] ] ([ [ ] ] (] [ ] ] sses
ssss ([ [ ]} (] [ ] ] (] ] ] ] (] ][]
[ ] ] [ [ [ [ [ [ [ [ e [ ] [ e [ [ | &)
[ [ e [ | B [ [ B [ | B [ ] e
o
=
(=]
o
%)
22}
T
[ [ ] &) [ ] | [ [ ] [ &) [ ] | &) [ ] | 8]
[ [ B [ | [ [ [ | [ | | [ ] |
[ | O o 0 [ | B [ | 8. [ | B
[ | |8 o 0 [ | B [ | [0 [ | B

seee ldeal /Ideal /Ideale | mmm Besonders geeignet / Especially suitable / Particolarmente adatto | ms- Geeignet/Suitable /Adatto | ® Bedingt Geeignet / Conditionally suitable / Condizionatamente adatto LI O 3
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Zentrierbohrer // HSS-Bohrer

) Zentrierbohrer, DIN 333 Form A

Zum I:Ierstellen von o[ T
Zentrierbohrungen ki< B
2 1D 1D 1D e
CASTIRON
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm? GHISAGRIGIA
G888 S888 888 880
@ Centre drills, DIN 333 Form A T<:
- - l
For the production of centre- MM (S S
holes

[ Punte acentrare, DIN 333 A
Esecuzione fori di

centraggio
~
=1 02 o
— 2 = n
\
11
dl k12 d2 h7 11 f* Code 21
mm mm mm mm Art.-Nr. @
1,00 315 315 6-8 0002100100100 10
1,25 gis SRS 8-10 0002100125100 10
1,60 4,00 35,5 10-15 0002100160100 10
2,00 5,00 40 15-20 0002100200100 10
2,50 6,30 45 20-30 0002100250100 10
3,15 8,00 50 30-40 0002100315100 10
4,00 10,00 56 40-63 0002100400100 10
5,00 12,50 B3 63-100 0002100500100 10
6,30 1600 71 100-150 0002100630100 1
8,00 20,00 80 150-250 0002100800100 1
10,00 2500 100 >250 0002101000100 1

@* fur Werkstuck / For workpiece / Per utens

404



Zentrierbohrer // HSS-Bohrer

[J Zentrierbohrer DIN 333 Form R

Zum Herstellen von | OIN I fm
Zentrierbohrungen 333 || N

BGRAUGUSS
CASTIRON

<H0ON/mm®  <8SON/mm?  <1100N/mm® <1300 Njmm:  EINRIR

SSSS| S88S (8880 88| 8880

@ Centre drills DIN 333 FormR
For the production of centre-
holes

e
~

seo0| eeC0 (esC0

[ Punte acentrare DIN 333 R
Esecuzione fori di

centraggio
Ta o o
= na
e

11
\f \
dlge d2p; 11 o* Code 31 Fia
mm mm mm mm Art.-Nr. s
1,00 3,15 315 6-8 0003100100100 10 %J = %
1,25 8,15 g% 8-10 0003100125100 10 i ? %
1,60 4,00 35,5 10-15 0003100160100 10 E2 %
2,00 5,00 40 15-20 0003100200100 10 [%
2,50 6,30 45 20-30 0003100250100 10 2
3,15 8,00 50 30-40 0003100315100 10
4,00 1000 5B 40-63 0003100400100 10
5,00 1250 B3 63-100 0003100500100 10
6,30 1600 71 100-150 0003100630100 1

B* fur Werkstlck / For workpiece / Per utensile

405



NC-Anbohrer // HSS-Bohrer

[J NC-Anbohrer, 90°

fiir genaues Anbohren, B s
. o || S
Zentrieren und Anfasen WN RN LN

= 9 2 I

<400 N/mm? <850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm? EE:ELETIT

SSSS G888 8888 8880

GRAUGLSS
INOX CRSTIRON

GHISA GRIGIA

@ Solid carbide NC-Centre
drills, 90°
Designed for centering and
chamfering of center-holes

e
~

seo0| ee00 (esC0

>850 N/mm?

[T T8

[ Punte elicoidali NC metallo
duro integrale, angolo 90°
esecuzione di prefori
nelle lavorazioni di alta
precisione

P
|
|
|

ALUNIT®
Code 554 Code 564
Art.-Nr. Art.-Nr. @
5,00 B2 26,5 0055400500100 10 0056400500100 1
6,00 86 30 0055400600100 10 0056400600100 1
8,00 79 33 0055400800100 10 0056400800100 1
10,00 89 835 0055401000100 10 0056401000100 1
12,00 102 40 0055401200100 1 0056401200100 1
16,00 115 40 0055401600100 1 0056401600100 1
20,00 131 35 0055402000100 1 0056402000100 1

LI O 6 Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht



NC-Anbohrer // HSS-Bohrer

[J NC-Anbohrer, 120°,
fiir genaues Anbohren,
Zentrieren und Anfasen

- 120
ype

N
Tipo

WN RN | [k

7 12| 12 17

<400 N/mm? <850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm? [EE:ELITETS

SSSS SESS (8888 8880

3 Solid carbide NC-Centre
drills, 120°,
designed for centering and
chamfering of center-holes

GRALIGUSS
INOX I’

CASTIRON

GHISA GRIGIA ‘\.

>850 N/mm?

ssC0| 8800 eeC0

[ Punte elicoidali NC metallo
duro integrale, angolo 120°,
esecuzione di prefori nelle
lavorazioni di alta precisione

ALUNIT®
dlgg 11 12 Code 555 Code 565
mm mm mm Art.-Nr. @ Art.-Nr. s
5,00 62 26,5 0055500500100 10 0056500500100 1 %J = %
6,00 66 30 0055500600100 10 0056500800100 1 2 ? §
8,00 79 33 0055500800100 10 0056500800100 1 - §
10,00 89 5 0055501000100 10 0056501000100 1 5;
12,00 102 40 0055501200100 1 0056501200100 1 2
16,00 115 40 0055501600100 1 0056501600100 1
20,00 131 55 0055502000100 1 0056502000100 1

Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht LI U 7



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer extrakurz,
DIN 1897 PZ

1887 :wPZ % E%m

2 52 12

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm* EELEOITLT

@ Stub drills extra short

series, DIN 1897 PZ SSes| [sses [esss| (eSS0
INoX creTron T<.'
( 8800 (eeC0

fJ Punte elicoidali serie extra

corta, DIN 1897 PZ
_D_ ] - L
= na
2
11
TiN

e e 8 e 8
1,00 1,00 26 B 0090100100100 10 0090700100100 1
1,10 1,10 28 7 0090100110100 10 0090700110100 1
1,20 1,20 30 8 0090100120100 10 0090700120100 1
1,30 1,30 30 8 0090100130100 10 0030700130100 1
1,40 1,40 32 9 0090100140100 10 0090700140100 1
1,50 1,50 32 9 0090100150100 10 0030700150100 1
1,60 1,60 34 10 0090100160100 10 0090700160100 1
1,70 1,70 34 10 0090100170100 10 0090700170100 1
1,80 1.80 36 11 0090100180100 10 0090700180100 1
1,90 1,90 36 11 0090100190100 10 0030700180100 1
2,00 2,00 38 12 0090100200100 10 0030700200100 1
2,10 2,10 38 12 0090100210100 10 0090700210100 1
2,20 2,20 40 13 0090100220100 10 0090700220100 1
2,30 2,30 40 13 0090100230100 10 0090700230100 1
2,40 2,40 43 14 0090100240100 10 0090700240100 1
2,50 2,50 43 14 0090100250100 10 0030700250100 1
2,60 2,60 43 14 0090100260100 10 0080700260100 1
2,70 2,70 46 16 0090100270100 10 0080700270100 1
2,80 2,80 46 16 0090100280100 10 0080700280100 1
2,90 2,90 46 16 0090100290100 10 0090700290100 1
3,00 3,00 46 16 0090100300100 10 0090700300100 1

Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm / Split Point / Affilatura diamante

LI O 8 Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

TiN

S 9 w8

3,10 3,10 49 18 0080100310100 10 0080700310100 1

3,20 3,20 49 18 0090100320100 10 0080700320100 1

3,30 3,30 49 18 0080100330100 10 0080700330100 1

3,40 3,40 52 20 0090100340100 10 0090700340100 1

3,50 3,50 52 20 0090100350100 10 0090700350100 1

3,60 3,60 52 20 0090100360100 10 0090700360100 1

3,70 3,70 52 20 0080100370100 10 0080700370100 1

3,80 3,80 55 22 0090100380100 10 0080700380100 1

3,90 3,90 55 22 0080100390100 10 0080700380100 1

4,00 4,00 55 22 0090100400100 10 0080700400100 1

4,10 4,10 55 22 0090100410100 10 0080700410100 1

4,20 4,20 55 22 0090100420100 10 0090700420100 1

4,30 4,30 58 24 0080100430100 10 0080700430100 1

4,40 4,40 58 24 0090100440100 10 0080700440100 1

4,50 4,50 58 24 0080100450100 10 0080700450100 1

4,60 4,60 58 24 0090100460100 10 0090700460100 1

4,70 4,70 58 24 0090100470100 10 0090700470100 1

4,80 4,80 62 26 0090100480100 10 0090700480100 1

4,90 4,80 62 26 0090100480100 10 0090700480100 1

5,00 5,00 62 26 0090100500100 10 0090700500100 1

5,10 5,10 62 26 0090100510100 10 0090700510100 1

5,20 5,20 62 26 0090100520100 10 0090700520100 1

5,30 5,30 62 26 0090100530100 10 0090700530100 1

5,40 5,40 66 28 0090100540100 10 0090700540100 1

5,50 5,50 66 28 0090100550100 10 0090700550100 1

5,60 5,60 66 28 0090100560100 10 0090700560100 1

5,70 5,70 66 28 0090100570100 10 0090700570100 1

5,80 5,80 66 28 0090100580100 10 0090700580100 1

5,90 5,90 66 28 0090100580100 10 0090700580100 1

6,00 6,00 66 28 0090100600100 10 0090700600100 1

6,10 6,10 70 31 0090100610100 10 0090700610100 1

6,20 6,20 70 31 0090100620100 10 0090700620100 1

6,30 6,30 70 31 0090100630100 10 0080700630100 1

6,40 6,40 70 31 0090100640100 10 0080700840100 1 /
6,50 6,50 70 31 0080100650100 10 0090700650100 1 5 0=
6,60 6.60 70 31 0090100660100 10 0090700660100 1 % = §
6,70 6,70 70 31 0090100670100 10 0090700670100 1 ; ﬁ %
6,80 6.80 74 34 0090100680100 10 0090700680100 1 T ‘g
6,90 6,90 74 34 0080100690100 10 0090700680100 1 [%
7,00 7,00 74 34 0080100700100 10 0080700700100 1 £
7,10 710 74 34 0080100710100 10 0080700710100 1

7,20 7,20 74 34 0090100720100 10 0080700720100 1

7.30 730 74 34 0090100730100 10 0080700730100 1

7.40 740 74 34 0090100740100 10 0080700740100 1

7.50 7.50 74 34 0090100750100 10 0080700750100 1

7,60 760 79 37 0090100760100 10 0080700760100 1

7,70 7,70 79 37 0080100770100 10 0080700770100 1

7.80 780 79 37 0090100780100 10 0080700780100 1

7.90 790 79 37 0090100790100 10 0080700780100 1

8,00 8,00 79 37 0090100800100 10 0080700800100 1

8,10 8,10 79 37 0090100810100 10 0080700810100 1

8,20 8,20 79 37 0090100820100 10 0090700820100 1

8,30 8,30 79 37 0090100830100 10 0090700830100 1

8,40 8,40 79 37 0090100840100 10 0080700840100 1

8,50 8,50 79 37 0080100850100 10 0090700850100 1

8,60 8,60 84 40 0090100860100 10 0080700860100 1

Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm

Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht LI U 9



Spiralbohrer // HSS-Baohrer

TiN
R 5 e
8,70 8,70 84 40 0090100870100 10 0090700870100 1
8,80 8,80 84 40 0090100880100 10 0090700880100 1
8,90 8,90 84 40 0090100880100 10 0090700890100 1
9,00 9,00 84 40 0090100800100 10 0090700900100 1
9,10 9,10 84 40 0090100910100 10 0090700910100 1
9,20 9,20 84 40 0090100920100 10 0090700920100 1
9,30 9,30 84 40 0090100830100 10 0090700830100 1
9,40 9,40 84 40 0090100840100 10 0090700840100 1
9,50 9,50 84 40 0090100850100 10 0090700850100 1
9,60 9,60 89 43 0090100960100 10 0090700960100 1
9,70 9,70 89 43 0090100870100 10 0090700970100 1
9,80 9,80 89 43 0090100980100 10 0090700980100 1
9,90 9,90 89 43 0090100880100 10 0090700880100 1
10,00 10,00 89 43 0090101000100 10 0090701000100 1
10,20 1020 88 43 0090101020100 1 0090701020100 1
10,50 10,50 89 43 0090101050100 1 0090701050100 1
11,00 11,00 85 47 0090101100100 1 0080701100100 1
11,50 11,50 95 47 0090101150100 1 0080701150100 1
12,00 12,00 102 51 0090101200100 1 0080701200100 1
12,50 12,50 102 51 0080101250100 1 0080701250100 1
13,00 13,00 102 51 0080101300100 1 0080701300100 1

Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm / Split Point / Affilatura diamante

LI 1 U Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht



HPT-Bohrer // HSS-Bohrer

[J HPT- Spiralbohrer extra kurz,
DIN 1897, Hochleistungs-
Spiralbohrer mit FORTE-
Sonderprofil fir optimierte
Spanbildung

3 HPT- stub drills extra short
series, DIN 1897, High-
performance-twist drills
with FORTE special profile for
optimized chipping

W | = [P
Tipo
1897 | | Forte & axd
B

7 2 7

<400 N/mm? <850N/mm?®  <1100N/mm*® <1300N/mm* EE:EONTLT

SSSS| SSSS (8888 8880 8880

GRAUBUSS

INOX CASTIRON

, Il GHISA GRIGIA
>850 N/mm?

[ ] ] IS] [ [ [e/elpl | [8S]

[ HPT- punte elicoidali serie extra
corta, DIN 1897, Punte ad alto
rendimento con profilo FORTE
per ottimale asportazione del

truciolo
o ~N_ 1 la
= na
12
11
r.’ Y
ALUNIT® ALUNIT® :’
dlpg d2 11 12 Code 900 dlpg d2 11 12 Code 900 [‘ ]
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
= 0 =
L=
2,80 280 49 18 0090000280100 1 4,80 4,80 B2 26 0090000480100 1 £53
2,90 290 49 18 0090000290100 1 4,90 4,80 B2 26 0090000490100 1 i ? ®
22} [e5]
3,00 300 49 18 0090000300100 1 5,00 5,00 B2 26 0090000500100 1 B =
3,10 310 52 20 0090000310100 1 5,10 510 B2 26 0090000510100 1 -
98]
3,20 320 52 20 0090000320100 1 5,20 520 B2 26 0090000520100 1 =
3,30 330 52 20 0090000330100 1 5,30 530 B2 26 0090000530100 1
3,40 340 55 22 0090000340100 1 5,40 540 B6 28 0090000540100 1
3,50 350 55 22 0090000350100 1 5,50 5,50 B6 28 0090000550100 1
3,60 360 55 22 0090000360100 1 5,55 5,55 B6 28 0090000555100 1
3,70 370 55 22 0090000370100 1 5,60 5,60 66 28 0090000560100 1
3,80 380 55 ee 0090000380100 1 5,70 570 66 28 0090000570100 1
3,90 390 55 ee 0090000390100 1 5,80 580 66 28 0090000580100 1
4,00 4,00 55 22 0090000400100 1 5,90 580 66 28 0090000590100 1
4,10 410 55 22 0090000410100 1 6,00 6.00 B6 28 0090000600100 1
4,20 4,20 55 22 0090000420100 1 6,10 610 70 31 0090000610100 1
4,30 4,30 58 24 0090000430100 1 6,20 620 70 31 0090000620100 1
4,40 4,40 58 24 0090000440100 1 6,30 630 70 31 0090000630100 1
4,50 4,50 58 ed 0090000450100 1 6,40 640 70 31 0090000640100 1
4,60 460 58 24 0090000460100 1 6,50 650 70 31 0090000650100 1
4,65 4,65 58 24 0090000465100 1 6,60 660 70 31 0090000660100 1
4,70 4,70 58 24 0090000470100 1 6,70 870 70 31 0090000670100 1
02,8-3,7=WN
Details zum Sonderanschliff: Siehe Kapitel ,Technische Informationen” / Details on the special point shape: See chapter Technical information” / Dettagli sulla affilztu

ra speciale: Capitolo ,Informazioni tecniche”
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HPT-Bohrer // HSS-Bohrer

ALUNIT® ALUNIT®

dlhg d2 11 ] Code 900 dlpg d2 11 ] Code 900
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
6,80 6,80 74 34 0090000680100 1 8,70 8,70 84 40 0090000870100 1
6,90 6,90 74 34 0090000690100 1 8,80 8,80 84 40 0090000880100 1
7,00 7,00 74 34 0090000700100 1 8,90 8,90 84 40 0090000890100 1
7,10 710 74 34 0090000710100 1 9,00 9,00 84 40 0090000900100 1
7,20 7,20 74 34 0090000720100 1 9,10 9,10 84 40 0090000910100 1
7.30 7,30 74 34 0090000730100 1 9,20 9,20 84 40 0090000920100 1
7,40 740 74 34 0090000740100 1 9,30 9,30 84 40 0090000930100 1
7,50 750 74 34 0090000750100 1 9,40 9,40 84 40 0090000940100 1
7,60 760 79 37 0090000760100 1 9,50 9,50 84 40 0090000950100 1
7,70 770 79 37 0090000770100 1 9,60 9,60 83 43 0090000960100 1
7.80 7,80 79 37 0090000780100 1 9,70 9,70 89 43 0090000970100 1
7.90 780 79 37 0090000790100 1 9,80 9,80 89 43 0090000980100 1
8,00 8,00 79 37 0090000800100 1 9,90 9,90 89 43 0090000990100 1
8,10 8,10 79 37 0090000810100 1 10,00 1000 89 43 0090001000100 1
8,20 8,20 79 37 0090000820100 1 10,20 1020 89 43 0090001020100 1
8,30 8,30 79 37 0090000830100 1 10,50 1050 89 43 0090001050100 1
8,40 8,40 79 37 0090000840100 1 11,00 1100 95 47 0090001100100 1
8,50 8,50 79 37 0090000850100 1 11,50 1150 95 47 0090001150100 1
8,60 8,60 84 40 0090000860100 1 12,00 12,00 102 51 0090001200100 1

028-37=WN

Details zum Sonderanschliff: Siehe Kapitel ,Technische Informationen” / Details on the special point shape: See chapter Technical information” / Dettagli sulla affilat

a speciale: Capitolo ,Informazioni tecniche
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[J Spiralbohrer kurz,
DIN 338 RN

Spiralbohrer // HSS-Bohrer

Type

18
<o
Tipo
S o=

AC
hefe o] -
@ Jobber drills short series, oy
<400 N/mm? <850 NJ/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?®
DIN 338 RN SSSs| (88SS| 8880 (9800 (8880
e
I\.
[ | el | sell | o)
i Punte elicoidali serie corta,
DIN 338 RN
i B
na
12
11
STEAMED STEAMED
dlpg d2 11 12 Code 601 dlpg d2 11 12 Code 601
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
0,20 0,20 19 2,5 0060100020100 10 1,35 1,35 40 18 0060100135100 10
0,30 0,30 19 3 0060100030100 10 1,40 1,40 40 18 0060100140100 10
0,35 0,35 20 5 0060100035100 10 1,45 1,45 40 18 0060100145100 10
0,40 0,40 20 5 0060100040100 10 1,50 1,50 40 18 0060100150100 10
0,50 0,50 22 6 0060100050100 10 1,55 1,55 43 20 0060100155100 10
0,55 0,55 24 7 0060100055100 10 1,60 1,60 43 20 0060100160100 10
0,60 0,60 24 7 0060100060100 10 1,65 1,65 43 20 0060100165100 10
0,65 0,65 26 8 0060100065100 10 1,70 1,70 43 20 0060100170100 10
0,70 0,70 28 9 0060100070100 10 1,75 1,75 46 22 0060100175100 10
0,75 0,75 28 9 0060100075100 10 1,80 1,80 46 22 0060100180100 10
0,80 0,80 30 10 0060100080100 10 1,85 1,85 46 22 0060100185100 10
0,85 0,85 30 10 0060100085100 10 1,90 1,90 46 22 0060100190100 10
0,90 0,90 32 11 0060100090100 10 1,95 1,95 49 24 0060100195100 10
0,95 0,95 32 11 0060100095100 10 2,00 2,00 49 24 0060100200100 10
1,00 1,00 34 12 0060100100100 10 2,05 2,05 49 24 0060100205100 10
1,05 1,05 34 12 0060100105100 10 2,10 2,10 49 24 0060100210100 10
1,10 1,10 36 14 0060100110100 10 2,15 2,15 53 27 0060100215100 10
1,15 1,15 36 14 0060100115100 10 2,20 2,20 53 27 0060100220100 10
1,20 1,20 368 16 0060100120100 10 2,25 2,25 53 27 0060100225100 10
1,25 125 38 16 0060100125100 10 2,30 2,30 53 27 0060100230100 10
1,30 130 38 16 0060100130100 10 2,35 2,35 &3 27 0060100235100 10

Kreuzanschliff / Split Point

Affilatura diamante AC 2 8 4,0 mm/ STEAMED 2 @ 1,0 mm

-
o
=
=}
o
0
9]
9]
T

413

e}
S
%)
[%)
T

©
=
o
i)
©
@
=
c
>
=%
%)
%]
T




414

Spiralbohrer // HSS-Baohrer

dlpg d2 11 12
mm mm mm mm
2,40 2,40 57 30
2,45 2,45 57 30
2,50 2,50 57 30
2,55 2,55 57 30
2,60 2,60 57 30
2,65 2,65 57 30
2,70 2,70 61 33
2,75 2,75 61 &3
2,80 2,80 61 33
2,85 2,85 B1 &3
2,90 2,80 61 33
2,95 2,85 B1 &3
3,00 3,00 61 33
3,10 310 65 36
3,20 3,20 65 36
3,25 3,25 65 36
3,30 3,30 65 36
3,40 3,40 70 88
3,50 3,50 70 39
3,60 3,60 70 &9
3,70 3,70 70 39
3,75 3,75 70 &9
3,80 3,80 75 43
3,90 3,80 75 43
4,00 4,00 75 43
4,10 4,10 75 43
4,20 4,20 75 43
4,25 4,25 75 43
4,30 4,30 80 47
4,40 4,40 80 47
4,50 4,50 80 47
4,60 4,60 80 47
4,70 4,70 80 47
4,75 4,75 80 47
4,80 4,80 86 52
4,90 4,80 86 52
5,00 5,00 86 52
5,10 510 86 52
5,20 520 86 52
5,25 525 86 52
5,30 530 86 52
5,40 540 93 57
5,50 5,50 93 57
5,60 560 93 57
5,70 5,70 93 57
5,75 8,75 g3 57
5,80 5,80 93 57
5,90 5,90 g3 57
6,00 6,00 93 57
6,10 6,10 101 63
6,20 6,20 101 63
6,25 6,25 101 63
6,30 6,30 101 63
6,40 6,40 101 63
6,50 6,50 101 63
6,60 6,60 101 63

Kreuzanschliff

STEAMED

g
0060100240100 10
0060100245100 10
0060100250100 10
0060100255100 10
0060100260100 10
0060100265100 10
0060100270100 10
0060100275100 10
0060100280100 10
0060100285100 10
0060100290100 10
0060100295100 10
0060100300100 10
0060100310100 10
0060100320100 10
0060100325100 10
0060100330100 10
0060100340100 10
0060100350100 10
0060100360100 10
0060100370100 10
0060100375100 10
0060100380100 10
0060100390100 10
0060100400100 10
0060100410100 10
0060100420100 10
0060100425100 10
0060100430100 10
0060100440100 10
0060100450100 10
0060100460100 10
0060100470100 10
0060100475100 10
0060100480100 10
0060100490100 10
0060100500100 10
0060100510100 10
0060100520100 10
0060100525100 10
0060100530100 10
0060100540100 10
0060100550100 10
0060100560100 10
0060100570100 10
0060100575100 10
0060100580100 10
0060100590100 10
0060100600100 10
0060100610100 10
0060100620100 10
0060100625100 10
0060100630100 10
0060100640100 10
0060100650100 10
0060100660100 10

AC = (4,0 mm/ STEAMED 2 0 1,0 mm

STEAMED
dlpg d2 11 12 Code 601
mm mm mm mm Art.-Nr. @

6,70 6,70 101 63
6,75 6,75 109 69
6,80 6,80 109 69
6,90 B6.90 109 69
7,00 7,00 109 69
7,10 710 109 69
7,20 7,20 109 69
7,25 7,25 109 69
7.30 730 109 69
7,40 740 109 69
7.50 7,50 109 69
7,60 760 117 75
7,70 7,70 117 75
7,75 7,75 117 75
7.80 780 117 75
7.0 790 117 75
8,00 8,00 117 75
8,10 8,10 117 75
8,20 8,20 117 75
8,25 8,25 117 75
8,30 8,30 117 75
8,40 8,40 117 75
8,50 8,50 117 75
8,60 8,60 125 81
8,70 8,70 125 81
8,75 8,75 125 81
8,80 8,80 125 81
8,90 8,90 125 81
9,00 9,00 125 81
9,10 9,10 125 81
9,20 9,20 125 81
9,25 9,25 125 81
9,30 9,30 125 81
9,40 9,40 125 81
9,50 9,50 125 81
9,60 9,60 133 87
9,70 9,70 133 87
9,75 9,75 133 87
9,80 9,80 133 87
9,90 9,90 133 87

0060100670100 10
0060100675100 10
0060100680100 10
0060100680100 10
0060100700100 10
0060100710100 10
0060100720100 10
0060100725100 10
0060100730100 10
0060100740100 10
0060100750100 10
0060100760100 10
0060100770100 10
0060100775100 10
0060100780100 10
0060100780100 10
0060100800100 10
0060100810100 10
0060100820100 10
0060100825100 10
0060100830100 10
0060100840100 10
0060100850100 10
0060100860100 10
0060100870100 10
0060100875100 10
0060100880100 10
0060100880100 10
0060100800100 10
0060100810100 10
0060100820100 10
0060100825100 10
0060100830100 10
0060100840100 10
0060100850100 10
0060100860100 10
0060100870100 10
0060100875100 10
0060100880100 10
0060100880100 10

10,00 1000 133 87 0060101000100 10
10,10 1010 133 87 0060101010100 S
10,20 1020 133 87 0060101020100 5
10,25 1025 133 87 0060101025100 S
10,30 10,30 133 87 0060101030100 5
10,40 1040 133 87 0060101040100 5
10,50 10,50 133 87 0060101050100 5
10,60 1060 133 87 0060101060100 5
10,70 10,70 142 94 0060101070100 S
10,75 10,75 142 94 0060101075100 S
10,80 10,80 142 94 0060101080100 5
10,90 1090 142 94 0060101080100 5
11,00 11,00 14e 94 0060101100100 5
11,10 11,10 142 94 0060101110100 S
11,20 11,20 142 94 0060101120100 5
11,25 1125 142 94 0060101125100 S



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

STEAMED STEAMED

dlpg d2 11 12 Code 601 dlpg d2 11 ] Code 601

mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
11,30 11,30 142 94 0060101130100 5 13,25 1325 160 108 0060101325100 1
11,40 11,40 142 94 0060101140100 5 13,50 13,50 160 108 0060101350100 1
11,50 11,50 142 94 0060101150100 5 13,75 1375 160 108 0060101375100 1
11,60 11,60 142 94 0060101160100 5 14,00 14,00 160 108 0060101400100 1
11,70 11,70 142 94 0060101170100 5 14,25 1425 169 114 0060101425100 1
11,75 11,75 142 94 0060101175100 5 14,50 14,50 169 114 0060101450100 1
11,80 11,80 142 94 0060101180100 S 14,75 14,75 169 114 0060101475100 1
11,90 11,90 151 101 0060101180100 5 15,00 1500 169 114 0060101500100 1
12,00 12,00 151 101 0060101200100 5 15,25 1525 178 120 0060101525100 1
12,10 1210 151 101 0060101210100 5 15,50 1550 178 120 0060101550100 1
12,20 1220 151 101 0060101220100 5 15,75 1575 178 120 0060101575100 1
12,25 1225 151 101 0060101225100 5 16,00 1600 178 120 0060101600100 1
12,30 12,30 151 101 0060101230100 5 16,50 16,50 184 125 0060101650100 1
12,40 1240 151 101 0060101240100 S 17,00 1700 184 125 0060101700100 1
12,50 12,50 151 101 0060101250100 S 17,50 1750 191 130 0060101750100 1
12,60 1260 151 101 0060101260100 S 18,00 1800 191 130 0060101800100 1
12,70 12,70 151 101 0060101270100 5 18,50 18,50 198 135 0060101850100 1
12,75 12,75 151 101 0060101275100 5 19,00 1900 198 135 0060101900100 1
12,80 1280 151 101 0060101280100 5 19,50 1950 205 140 0060101950100 1
12,90 1290 1351 101 0060101290100 S 20,00 20,00 205 140 0060102000100 1
13,00 13,00 151 101 0060101300100 5

i
.
s 2
=
5 O
[salNvp)
[RNs]
9N T
%]
T

HSS punte elicoidali

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC 2 B 4,0 mm/ STEAMED 2 @ 1,0 mm
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer kurz,

DIN 338 RW, ’ L_OIN TTVTJDe 130° P"
. . _ L
Kurzdrallbohrer fiir weiche ) 338 | W % -
und zahe, langspanende [
GRAUGUSS
Werkstoffe y ﬂ ﬂ ﬁ
I}‘ <40ON/mm*  <850N/mm? <1100 N/mm? BHISAERIGIA
w G888 8880 880 [ | |e[®)
@ Jobber drills short series, L 1
.. <,
. '»
DIN 338 RW, fast spiral & SN f—
drills for soft and tough )
materials giving long chips L/
:
fJ Punte elicoidali serie corta, §
DIN 338 RW, Foratura di i
T .« u . $
materiali plastici e dolci a 3
truciolo lungo &
L
na
2
11
dlps d2 11 12 Code 651 dlpg d2 11 12 Code 651
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
1,00 1,00 34 12 0065100100100 10 3,10 3,10 65 36 0065100310100 10
1,10 1,10 36 14 0065100110100 10 3,20 3,20 65 36 0065100320100 10
1,20 1,20 38 16 0065100120100 10 3,30 3,30 65 36 0065100330100 10
1,30 1,30 38 16 0065100130100 10 3,40 3,40 70 39 0065100340100 10
1,40 140 40 18 0065100140100 10 3,50 3,50 70 &9 0065100350100 10
1,50 1,50 40 18 0065100150100 10 3,60 3,60 70 39 0065100360100 10
1,60 1,60 43 20 0065100160100 10 3,70 3,70 70 &9 0065100370100 10
1,70 1,70 43 20 0065100170100 10 3,80 3,80 75 43 0065100380100 10
1,80 1,80 46 22 0065100180100 10 3,90 3,90 75 43 0065100390100 10
1,90 1,90 49 24 0065100190100 10 4,00 4,00 75 43 0065100400100 10
2,00 2,00 49 24 0065100200100 10 4,10 4,10 75 43 0065100410100 10
2,10 2,10 49 24 0065100210100 10 4,20 4,20 75 43 0065100420100 10
2,20 2,20 53 27 0065100220100 10 4,30 4,30 80 47 0065100430100 10
2,30 2,30 53 27 0065100230100 10 4,40 4,40 80 47 0065100440100 10
2,40 2,40 57 30 0065100240100 10 4,50 4,50 80 47 0065100450100 10
2,50 2,50 37 30 0065100250100 10 4,60 4,60 80 47 0065100460100 10
2,60 2,60 37 30 0065100260100 10 4,70 4,70 80 47 0065100470100 10
2,70 2,70 61 58 0065100270100 10 4,80 4,80 86 52 0065100480100 10
2,80 2,60 61 33 0065100280100 10 4,90 4,90 86 52 0065100490100 10
2,90 2,90 B1 58 0065100290100 10 5,00 5,00 86 52 0065100500100 10
3,00 3,00 B1 33 0065100300100 10 5,10 5,10 86 52 0065100510100 10



dlpg d2 11 12
mm ulyl mm mm

Code 651
=7

Art.-Nr.

0065100520100 10
0065100530100 10

5,20 5,20 86 52
5,30 5,30 86 52
5,40 5,40 93 57 0065100540100 10
5,50 5,50 93 57 0065100550100 10
5,60 5,60 93 57 0065100560100 10
5,70 570 93 57 0065100570100 10
5,80 5,80 93 57 0065100580100 10
5,90 590 93 57 0065100580100 10
6,00 6,00 93 57 0065100600100 10
6,10 6,10 101 63 0065100610100 10
6,20 6.20 101 63 0065100620100 10
6,30 B6.30 101 63 0065100630100 10
6,40 6,40 101 63 0065100640100 10
6,50 6,50 101 63 0065100650100 10
6,60 6,60 101 63 0065100660100 10
6,70 6,70 101 63 0065100670100 10
6,80 6.80 108 69 0065100680100 10
6,90 B6.90 108 69 0065100680100 10
7.00 7,00 109 69 0065100700100 10
7,10 710 109 69 0065100710100 10
7,20 7,20 109 69 0065100720100 10
7,30 730 109 69 0065100730100 10
7.40 740 109 69 0065100740100 10
7,50 750 108 69 0065100750100 10
7,60 7,60 117 75 0065100760100 10
7,70 7,70 117 75 0065100770100 10
7.80 780 117 75 0065100780100 10
7.0 790 117 75 0065100780100 10

dlpg
mm
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

d2
mm
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

11
mm
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

12
mm
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101
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0065100800100 10
0065100810100 10
0065100820100 10
0065100830100 10
0065100840100 10
0065100850100 10
0065100860100 10
0065100870100 10
0065100880100 10
0065100890100 10
0065100800100 10
0065100810100 10
0065100820100 10
0065100830100 10
0065100840100 10
0065100850100 10
0065100860100 10
0065100870100 10
0065100880100 10
0065100890100 10
0065101000100 10
0065101020100 5
0065101050100 S
0065101100100 S
0065101150100 S
0065101200100 5
0065101250100 5
0065101300100 5

-
o
=
=}
@
0
9]
9]
T
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer kurz,

DIN 338 RH, m Tﬂ;fe % FVC
Langdrallbohrer fir harte . R P ésm

und zéhharte, kurzspanende
Werkstoffe

iz i

<1100 N/mm? <1300 N/mm?

BRAUGUSS
CASTIRON

GHISAGRIGIA

"
~

8000 es800 8880, (880
@ Jobber drills short series,

DIN 338 RH, slow spiral

drill for drilling harder and

tough-hard, short-chip

materials

fJ Punte elicoidali serie corta,

DIN 338 RH, Foratura di

materiali tenaci, plastici

duri a truciolo corto quali

ottone

= B T o S 0o
= e\l— é n
12
11

dlps d2 11 12 Code 661 dlpg d2 11 12 Code 661
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
1,00 1,00 34 12 0066100100100 10 3,10 3,10 65 36 0066100310100 10
1,10 1,10 36 14 0066100110100 10 3,20 3,20 65 36 0066100320100 10
1,20 1,20 38 16 0066100120100 10 3,30 3,30 65 36 0066100330100 10
1,30 1,30 38 16 0066100130100 10 3,40 3,40 70 39 0066100340100 10
1,40 140 40 18 0066100140100 10 3,50 3,50 70 &9 0066100350100 10
1,50 1,50 40 18 0066100150100 10 3,60 3,60 70 39 0066100360100 10
1,60 1,60 43 20 0066100160100 10 3,70 3,70 70 &9 0066100370100 10
1,70 1,70 43 20 0066100170100 10 3,80 3,80 75 43 0066100380100 10
1,80 1,80 46 22 0066100180100 10 3,90 3,90 75 43 0066100390100 10
1,90 1,90 49 24 0066100190100 10 4,00 4,00 75 43 0066100400100 10
2,00 2,00 49 24 0066100200100 10 4,10 4,10 75 43 0066100410100 10
2,10 2,10 49 24 0066100210100 10 4,20 4,20 75 43 0066100420100 10
2,20 2,20 53 27 0066100220100 10 4,30 4,30 80 47 0066100430100 10
2,30 2,30 53 27 0066100230100 10 4,40 4,40 80 47 0066100440100 10
2,40 2,40 57 30 0066100240100 10 4,50 4,50 80 47 0066100450100 10
2,50 2,50 37 30 0066100250100 10 4,60 4,60 80 47 0066100460100 10
2,60 2,60 37 30 0066100260100 10 4,70 4,70 80 47 0066100470100 10
2,70 2,70 61 58 0066100270100 10 4,80 4,80 86 52 0066100480100 10
2,80 2,60 61 33 0066100280100 10 4,90 4,90 86 52 0066100490100 10
2,90 2,90 B1 58 0066100290100 10 5,00 5,00 86 52 0066100500100 10
3,00 3,00 B1 33 0066100300100 10 5,10 5,10 86 52 0066100510100 10

418



dlpg d2 11 12
mm ulyl mm mm

Code 661
=7

Art.-Nr.

0066100520100 10
0066100530100 10

5,20 5,20 86 52
5,30 5,30 86 52
5,40 5,40 93 57 0066100540100 10
5,50 5,50 93 57 0066100550100 10
5,60 5,60 93 57 0066100560100 10
5,70 570 93 57 0066100570100 10
5,80 5,80 93 57 0066100580100 10
5,90 590 93 57 0066100580100 10
6,00 6,00 93 57 0066100600100 10
6,10 6,10 101 63 0066100610100 10
6,20 6.20 101 63 0066100620100 10
6,30 B6.30 101 63 0066100630100 10
6,40 6,40 101 63 0066100640100 10
6,50 6,50 101 63 0066100650100 10
6,60 6,60 101 63 0066100660100 10
6,70 6,70 101 63 0066100670100 10
6,80 6.80 108 69 0066100680100 10
6,90 B6.90 108 69 0066100680100 10
7.00 7,00 109 69 0066100700100 10
7,10 710 109 69 0066100710100 10
7,20 7,20 109 69 0066100720100 10
7,30 730 109 69 0066100730100 10
7.40 740 109 69 0066100740100 10
7,50 750 108 69 0066100750100 10
7,60 7,60 117 75 0066100760100 10
7,70 7,70 117 75 0066100770100 10
7.80 780 117 75 0066100780100 10
7.0 790 117 75 0066100780100 10

dlpg
mm
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

d2
mm
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

11
mm
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

12
mm
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101

Spiralbohrer // HSS-Bohrer
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0066100800100 10
0066100810100 10
0066100820100 10
0066100830100 10
0066100840100 10
0066100850100 10
0066100860100 10
0066100870100 10
0066100880100 10
0066100890100 10
0066100800100 10
0066100810100 10
0066100820100 10
0066100830100 10
0066100840100 10
0066100850100 10
0066100860100 10
0066100870100 10
0066100880100 10
0066100830100 10
0066101000100 10
0066101020100 5
0066101050100 S
0066101100100 S
0066101150100 S
0066101200100 5
0066101250100 5
0066101300100 5

-
o
=
=}
@
0
9]
9]
T
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer kurz, .
DIN 338 RN '.J 0N BEE b Fu

Type
Ti
. || = % gﬁ‘m

2 52 12

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm* EELEOITLT

@ Jobber drills short series,

DIN 338 RN ssss ssss ssss [S880
GRAUGUSS
INDX CASTIRON T/.
>850 Nfmm? \.
00| [@e00| [@s00

fJ Punte elicoidali serie corta,
DIN 338 RN

cP

TiN

Code 603 Code 607

Art.-Nr. Art.-Nr. @
1,00 1,00 34 12 0060300100100 10 0080700100100 1
1,10 1,10 36 14 0060300110100 10 0060700110100 1
1,19 3/64 119 38 16 0060300119100 10 0080700119100 1
1,20 1,20 38 16 0060300120100 10 0080700120100 1
1,30 130 38 16 0060300130100 10 0060700130100 1
1,40 140 40 18 0060300140100 10 0080700140100 1
1,50 1,50 40 18 0060300150100 10 0080700150100 1
1,59 1/16 1,59 43 20 0060300159100 10 0060700158100 1
1,60 1.60 43 20 0060300160100 10 0080700160100 1
1,70 1,70 43 20 0060300170100 10 0060700170100 1
1,80 1,80 46 22 0060300180100 10 0060700180100 1
1,90 1,90 46 22 0060300190100 10 0060700190100 1
1,98 5/84 1,98 49 24 0060300198100 10 0060700198100 1
2,00 2,00 49 24 0060300200100 10 0060700200100 1
2,10 2,10 49 24 0060300210100 10 0060700210100 1
2,20 2,20 58 27 0060300220100 10 0060700220100 1
2,30 2,30 53 27 0060300230100 10 0060700230100 1
2,38 3/32 2,38 57 30 0060300238100 10 0060700238100 1
2,40 2,40 57 30 0060300240100 10 0060700240100 1
2,50 2,50 57 30 0060300250100 10 0080700250100 1
2,60 2,60 57 30 0060300260100 10 0080700260100 1

Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm / Split Point / Affilatura diamante

LI 2 U Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

TiN

Code 603 Code 607

Art.-Nr. & Art.-Nr. il
2,70 270 61 33 0060300270100 10 0060700270100 1
2,78 7/64 278 Bl 33 0060300278100 10 0060700278100 1
2,80 280 61 33 0060300280100 10 0060700280100 1
2,90 290 61 33 0060300290100 10 0060700290100 1
3,00 300 61 33 0060300300100 10 0060700300100 1
3,10 310 65 36 0060300310100 10 0060700310100 1
3,17 1/8 317 65 36 0060300317100 10 0060700317100 1
3,20 320 65 36 0060300320100 10 0060700320100 1
NEW 3,25 325 65 36 0060300325100 10
3,30 330 65 36 0060300330100 10 0060700330100 1
3,40 340 70 39 0060300340100 10 0060700340100 1
3,50 350 70 39 0060300350100 10 0060700350100 1
3,57 9/64 357 70 39 0060300357100 10 0060700357100 1
3,60 360 70 39 0060300360100 10 0060700360100 1
3,70 370 70 39 0060300370100 10 0060700370100 1
NEW 3,75 375 70 39 0060300375100 10
3,80 380 75 43 0060300380100 10 0060700380100 1
3,90 390 75 43 0060300390100 10 0060700390100 1
3,97 5/32 397 75 43 0060300397100 10 0060700397100 1
4,00 400 75 43 0060300400100 10 0060700400100 1
4,10 410 75 43 0060300410100 10 0060700410100 1
4,20 420 75 43 0060300420100 10 0060700420100 1
NEW 4,25 425 75 43 0060300425100 10
4,30 430 80 u7 0060300430100 10 0060700430100 1
4,37 11/64 437 80 47 0060300437100 10 0060700437100 1
4,40 440 80 a7 0060300440100 10 0060700440100 1
4,50 450 80 47 0060300450100 10 0060700450100 1
4,60 460 80 47 0060300460100 10 0060700460100 1
4,70 470 80 47 0060300470100 10 0060700470100 1
4,76 3/16 476 86 52 0060300476100 10 0060700476100 1
4,80 480 86 52 0060300480100 10 0060700480100 1
4,90 490 86 52 0060300490100 10 0060700490100 1
5,00 500 86 52 0060300500100 10 0060700500100 1
5,10 510 86 52 0060300510100 10 0060700510100 1 ;
5,16 13/64 516 86 52 0060300516100 10 0060700516100 1 5 o=
5,20 520 86 52 0060300520100 10 0060700520100 1 £5%2
NEW 5,25 525 86 52 0060300525100 10 h B
5,30 530 86 52 0060300530100 10 0060700530100 1 z %
5,40 540 93 57 0060300540100 10 0060700540100 1 e
5,50 550 93 57 0060300550100 10 0060700550100 1 2
5,56 7/32 556 93 57 0060300556100 10 0060700556100 1
5,60 560 93 57 0060300560100 10 0060700560100 1
5,70 570 93 57 0060300570100 10 0060700570100 1
NEW 5,75 575 93 57 0060300575100 10
5,80 580 93 57 0060300580100 10 0060700580100 1
5,90 590 93 57 0060300590100 10 0060700590100 1
5,95 15/64 595 93 57 0060300595100 10 0060700595100 1
6,00 600 93 57 0060300600100 10 0060700600100 1
6,10 610 101 63 0060300610100 10 0060700610100 1
6,20 620 101 63 0060300620100 10 0060700620100 1
NEW 6,25 625 101 63 0060300625100 10
6,30 630 101 B3 0060300630100 10 0060700630100 1
6,35 1/4 635 101 63 0060300635100 10 0060700635100 1
6,40 640 101 63 0060300640100 10 0060700640100 1
6,50 650 101 63 0060300650100 10 0060700650100 1
6,60 660 101 63 0060300660100 10 0060700660100 1

Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm

Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht LI 2 l



Spiralbohrer // HSS-Baohrer

TiN

Code 603 Code 607

Art.-Nr. Art.-Nr. &

6,70 670 101 63 0060300670100 10 0060700670100 1

6,75 17/64 675 109 69 0060300675100 10 0060700675100 1

6,80 680 109 69 0060300680100 10 0060700680100 1

6,90 590 109 B9 0060300690100 10 0060700690100 1

7,00 700 109 69 0060300700100 10 0060700700100 1

7.10 710 109 B9 0060300710100 10 0060700710100 1

7,14 9/32 714 109 69 0060300714100 10 0060700714100 1

7,20 720 109 69 0060300720100 10 0060700720100 1
NEW 725 725 109 B9 0060300725100 10

7.30 730 109 B9 0060300730100 10 0060700730100 1

7,40 740 109 B9 0060300740100 10 0060700740100 1

7,50 750 109 B9 0060300750100 10 0060700750100 1

7,54 19/64 754 117 75 0060300754100 10 0060700754100 1

7,60 760 117 75 0060300760100 10 0060700760100 1

7,70 770 117 75 0060300770100 10 0060700770100 1
NEW 775 775 117 75 0060300775100 10

7.80 780 117 75 0060300780100 10 0060700780100 1

7.90 790 117 75 0060300790100 10 0060700790100 1

7.94 5/16 794 117 75 0060300794100 10 0060700794100 1

8,00 800 117 75 0060300800100 10 0060700800100 1

8,10 810 117 75 0060300810100 10 0060700810100 1

8,20 820 117 75 0060300820100 10 0060700820100 1
NEW 8,25 825 117 75 0060300825100 10

8,30 830 117 75 0060300830100 10 0060700830100 1

8,33 21/64 833 117 75 0060300833100 10 0060700833100 1

8,40 840 117 75 0060300840100 10 0060700840100 1

8,50 850 117 75 0060300850100 10 0060700850100 1

8,60 860 125 81 0060300860100 10 0060700860100 1

8,70 870 125 81 0060300870100 10 0060700870100 1

8,73 11/32 873 125 81 0060300873100 10 0060700873100 1
NEW 8,75 875 125 81 0060300875100 10

8,80 880 125 81 0060300880100 10 0060700880100 1

8,90 890 125 81 0060300890100 10 0060700890100 1

9,00 900 125 81 0060300900100 10 0060700900100 1

9,10 910 125 81 0060300910100 10 0060700910100 1

9,13 23/64 913 125 81 0060300913100 10 0060700913100 1

9,20 920 125 81 0060300920100 10 0060700920100 1
NEW 9,25 925 125 81 0060300925100 10

9,30 930 125 81 0060300930100 10 0060700930100 1

9,40 940 125 81 0060300940100 10 0060700940100 1

9,50 950 125 81 0060300950100 10 0060700950100 1

9,52 3/8 952 133 87 0060300952100 10 0060700952100 1

9,60 960 133 87 0060300960100 10 0060700960100 1

9,70 970 133 87 0060300970100 10 0060700970100 1
NEW 9,75 975 133 97 0060300975100 10

9,80 980 133 87 0060300980100 10 0060700980100 1

9,90 990 133 87 0060300990100 10 0060700990100 1

9,92 25/64 992 133 87 0060300992100 10 0060700992100 1

10,00 1000 133 87 0060301000100 10 0060701000100 1
10,10 1010 133 87 0060301010100 5

10,20 1020 133 87 0060301020100 5 0060701020100 1
NEW 10,25 1025 133 87 0060301025100 5

10,32 13/32 1032 133 87 0060301032100 5 0060701032100 1

10,50 1050 133 87 0060301050100 5 0060701050100 1
NEW 10,75 1075 142 94 0060301075100 5

11,00 11,00 142 94 0060301100100 5 0060701100100 1

Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm

LI 2 2 Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

Code 603 Code 607
Art.-Nr. & Art.-Nr.

11,11 7/16 1111 142 94 0060301111100 5 0060701111100 1
NEW 1125 1125 142 94 0060301125100 5
11,50 11,50 142 94 0060301150100 5 0060701150100 1
11,51 29/64 1151 142 94 0060301151100 5 0060701151100 1
NEW 11,75 11,75 142 94 0060301175100 5
11,80 11,80 142 94 0060301180100 5
11,81  15/32 1191 151 101 0060301191100 5 0060701191100 1
12,00 1200 151 101 0060301200100 5 0060701200100 1
NEW 12525 1225 151 101 0060301225100 5
12,30 31/64 1230 151 101 0060301230100 5 0060701230100 1
12,50 1250 151 101 0060301250100 5 0060701250100 1
12,70 1/ 1270 151 101 0060301270100 5 0060701270100 1
NEW 12,75 1275 151 101 0060301275100 5
13,00 1300 151 101 0060301300100 5 0060701300100 1
13,50 1350 160 108 0060301350100 1 0060701350100 1
14,00 1400 160 108 0060301400100 1 0060701400100 1
14,50 1450 169 114 0060301450100 1 0060701450100 1
15,00 1500 189 114 0060301500100 1 0060701500100 1
16,00 1600 178 120 0060301600100 1 0060701600100 1
16,50 1650 184 125 0060301650100 1
17,00 1700 184 125 0060301700100 1
18,00 1800 191 130 0060301800100 1
20,00 20,00 205 140 0060302000100 1
|
525
=39
A=)
273
r £
=)
o
[9p)
[9p)
i
Kreuzanschliff C 2 @ 2,0 mm / Split Point / Affilatura diamante

Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht LI 2 3



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer kurz,
DIN 338 RN | DIN | TP 130°

¥
;pe Q
ipo
338 | | RN é% s

@ Jobber drills short series, ﬁ ﬂ ﬁ ﬁ INOX

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm* EELEOITLT

DIN 338 RN ssss| ssss| ssss| [sssO

INOX GRAUGLSS ?/.

CASTIRON

GHISA GRIGIA ‘\.

>850 N/mm?

S880)| 8’0 (eeCO| esC0

fJ Punte elicoidali serie corta,
DIN 338 RN

L
na
I?
11
ALUNIT® ALUNIT®

dlps d2 11 12 Code 630 dlpg d2 11 12 Code 630

mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
1,00 1,00 34 12 0oB3000100100 1 6,50 8,50 101 63 0063000650100 1
1,50 1,50 40 18 0063000150100 1 6,80 6,80 109 69 0063000680100 1
1,60 1,60 43 20 0063000160100 1 7,00 7,00 108 69 0063000700100 1
2,00 2,00 49 24 0063000200100 1 7.50 7,50 109 69 0063000750100 1
2,50 2,50 37 30 0063000250100 1 7.80 7.80 117 75 0063000780100 1
3,00 3,00 61 58 0063000300100 1 8,00 8,00 117 75 0063000800100 1
3,20 3,20 85 36 0063000320100 1 8,50 8,50 117 75 0063000850100 1
3,30 3,30 85 36 0063000330100 1 9,00 9,00 125 81 0063000800100 1
3,50 3,50 70 39 0063000350100 1 9,50 9,50 125 81 0063000850100 1
4,00 4,00 75 43 0063000400100 1 10,00 1000 133 87 0063001000100 1
4,20 4,20 75 43 0063000420100 1 10,20 1020 133 87 0063001020100 1
4,30 4,30 80 47 0063000430100 1 10,50 10,50 133 87 0063001050100 1
4,50 4,50 80 47 0063000450100 1 11,00 11,00 142 94 0063001100100 1
4,80 4,80 86 52 0063000480100 1 11,50 11,50 142 94 0063001150100 1
5,00 5,00 86 52 0063000500100 1 12,00 1200 151 101 0063001200100 1
5,50 5,50 g 37 0063000550100 1 12,50 1250 151 101 0063001250100 1
6,00 6,00 93 37 0063000600100 1 13,00 1300 151 101 0063001300100 1

424



[J Spiralbohrer kurz,DIN 338 R-AS,
Spezialbohrer fiir sehr schwer
zerspanbare Werkstoffe wie rost- und
saurebestandige austenitische Stahle
sowie hitzebestandige Stahle

@ Jobber drills short series, DIN
338 R-AS, specially suitable for
stainless austenitic steels as well

.—--s.n-.-_..m-é-_--_---n-:—-..-—-.—. () - '_ <_\* -.r--_-_ ‘('\ _'._

Spiralbohrer // HSS-Bohrer

Tipo
338 R-A5

Type é
Sxd

INDX

12 12 17

<850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?

8800 esC0 esC0

<400 N/mm?

[ | [S]]

<850 N/mm?

GRAUGUSS

. INDX CASTIRON Ti
as heat resistant steels 50 [ 575055
[ 1] =] (| ool | sl | |86
[ Punte elicoidali serie corta, DIN

338 R-AS, adatte per la foratura di

acciai di difficile | avorabilita, quali

acciai inox, acciai austenitici, acciai

resistenti al calore

i 1
na
I2
11

dlpg d2 11 12 Code 663 dlg d2 11 12 Code 663
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
2,00 2,00 49 24 0066300200100 10 4,10 4,10 75 43 0066300410100 10
2,10 2,10 49 24 0066300210100 10 4,20 4,20 75 43 0066300420100 10
2,20 2,20 53 27 0066300220100 10 4,30 4,30 80 47 0066300430100 10
2,30 2,30 53 27 0066300230100 10 4,40 4,40 80 47 0066300440100 10
2,40 2,40 57 30 0066300240100 10 4,50 4,50 80 47 0066300450100 10
2,50 2,50 57 30 0066300250100 10 4,60 4,60 80 47 0066300460100 10
2,60 2,60 57 30 0066300260100 10 4,70 4,70 80 47 0066300470100 10
2,70 2,70 61 33 0066300270100 10 4,80 4,80 86 52 0066300480100 10
2,80 2,80 61 33 0066300280100 10 4,90 4,90 86 52 0066300490100 10
2,90 2,90 61 33 0066300290100 10 5,00 5,00 86 52 0066300500100 10
3,00 3,00 61 33 0066300300100 10 5,10 510 86 52 0066300510100 10
3,10 3,10 65 36 0066300310100 10 5,20 5,20 86 52 0066300520100 10
3,20 3,20 65 36 0066300320100 10 5,30 5,30 86 52 0066300530100 10
3,30 3,30 65 36 0066300330100 10 5,40 5,40 93 57 0066300540100 10
3,40 3,40 70 39 0066300340100 10 5,50 5,50 93 57 0066300550100 10
3,50 3,50 70 39 0066300350100 10 5,60 5,60 93 57 0066300560100 10
3,60 3,60 70 39 0066300360100 10 5,70 5,70 93 57 0066300570100 10
3,70 3,70 70 39 0066300370100 10 5,80 5,80 93 57 0066300580100 10
3,80 3,80 75 43 0066300380100 10 5,90 5,90 93 57 0066300590100 10
3,90 3,90 75 43 0066300390100 10 6,00 6,00 93 57 0066300600100 10
4,00 4,00 75 43 0066300400100 10 6,10 6,10 101 63 0066300610100 10

425

-
o
=
=}
o
0
9]
9]
T

e}
S
%)
[%)
T

©
=
o
i)
©
@
=
c
p=)
(=N
%)
%]
T




426

Spiralbohrer // HSS-Baohrer

dlpg d2 11 12
mm mm mm mm
6,20 6,20 101 63
6,30 6,30 101 63
6,40 6,40 101 63
6,50 6,50 101 63
6,60 6,60 101 63
6,70 670 101 63
6,80 6,80 109 69
6,90 6,80 109 69
7,00 700 109 69
7,10 710 109 89
7,20 7,20 109 69
7,30 730 109 89
7,40 740 109 69
7,50 750 109 69
7,60 7,60 117 75
7,70 770 117 75
7.80 780 117 75
7,90 780 117 75
8,00 8,00 117 75
8,10 8,10 117 75
8,20 8,20 117 75
8,30 8,30 117 75
8,40 8,40 117 75

Code 663
Art.-Nr.
0066300620100
0066300630100
0066300640100
0066300650100
0066300660100
0066300670100
0066300680100
0066300690100
0066300700100
0066300710100
0066300720100
0066300730100
0066300740100
0066300750100
0066300760100
0066300770100
0066300780100
0066300790100
0066300800100
0066300810100
0066300820100
0066300830100
0066300840100

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

dlpg d2 11 12 Code 663
mm mm mm mm Art.-Nr. @
0066300850100 10
0066300860100 10
0066300870100 10
0066300880100 10
0066300830100 10
0066300900100 10
0066300910100 10
0066300820100 10
0066300930100 10
0066300940100 10
0066300950100 10
0066300960100 10
0066300870100 10
0066300980100 10
0066300980100 10
0066301000100 10

8,50 8,50 117 75
8,60 8,60 125 81
8,70 8,70 125 81
8,80 8.80 125 81
8,90 8,90 125 81
9,00 9,00 125 81
9,10 9,10 125 81
9,20 9,20 125 81
9,30 9,30 125 81
9,40 9,40 125 81
9,50 9,50 125 81
9,60 9,60 133 87
9,70 9,70 133 87
9,80 9,80 133 87
9,90 9,90 133 87
10,00 1000 133 87

10,20 1020 133 87 0066301020100 S
10,50 10,50 133 87 0066301050100 5
11,00 11,00 142 94 0066301100100 S
11,50 11,50 14e 94 0066301150100 5
12,00 12,00 151 101 0066301200100 5
12,50 12,50 151 101 0066301250100 5
13,00 13,00 151 101 0066301300100 5




Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[J Spiralbohrer kurz,

DIN 338 Forte “on A - Q

Tipo
338 Forte

2 12 2 i B

<400 N/mm? <850N/mm®  <1100N/mm* <1300N/mm® EE:ELRTLIT

SSSS| SSSS (S8S68 8880

@ Jobber drills short series,
DIN 338 Forte

INOX GRAUGUSS ?/.

CASTIRON

GHISA GRIGIA ‘\.

>850 N/mm?

o800 8800 8800

i Punte elicoidali serie corta,
DIN 338 Forte

%
|
|
=
ep

NITRIDED ALUNIT®
Code 611 Code 627

Art.-Nr. Art.-Nr.

o
100 100 34 12 0061100100100 10 0062700100100 1 £ES
110 110 3% 14 0061100110100 10 h B
120 120 38 16 0061100120100 10 0062700120100 1 T £
130 130 38 16 0061100130100 10 o
140 140 40 18 0061100140100 10 2
150 150 40 18 0061100150100 10 0062700150100 1

160 180 43 20 0061100160100 10

170 170 43 20 0061100170100 10 0062700170100 1

180 180 45 @2 0061100180100 10 0062700180100 1

180 190 49 o4 0061100190100 10

200 200 43 o4 0061100200100 10 0062700200100 1

210 210 49 o4 0061100210100 10

220 220 53 27 0061100220100 10

230 230 53 27 0061100230100 10

240 240 57 30 0061100240100 10

250 250 57 30 0061100250100 10 0062700250100 1

260 260 57 30 0061100260100 10

270 270 61 33 0061100270100 10

280 280 61 33 0061100280100 10 0062700280100 1

280 230 6l 33 0061100290100 10

300 300 61 33 0061100300100 10 0062700300100 1

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC 2 B 2,0 mm/ NITRIDED 2 @ 3,0 mm

Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht LI 27



Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

NITRIDED ALUNIT®
R 5 e
3,10 3,10 65 36 0061100310100 10 0062700310100 1
3,20 3,20 65 36 0061100320100 10 0062700320100 1
3,30 3,30 65 36 0061100330100 10 0062700330100 1
3,40 3,40 70 39 0061100340100 10 0062700340100 1
3,50 3,50 70 8 0061100350100 10 0062700350100 1
3,60 3,60 70 39 0061100360100 10
3,70 3,70 70 &9 0061100370100 10
3,80 3,80 75 43 0061100380100 10 0062700380100 1
3,90 3,90 75 43 0061100380100 10
4,00 4,00 75 43 0061100400100 10 0062700400100 1
4,10 4,10 75 43 0061100410100 10
4,20 4,20 75 43 0061100420100 10 0062700420100 1
4,30 4,30 80 47 0061100430100 10
4,40 4,40 80 47 0061100440100 10
4,50 4,50 80 47 0061100450100 10 0062700450100 1
4,60 4,60 80 47 0061100460100 10
4,70 4,70 80 47 0061100470100 10
4,80 4,80 86 52 0061100480100 10 0062700480100 1
4,90 4,90 86 52 0061100480100 10
5,00 5,00 86 52 0061100500100 10 0062700500100 1
5,10 510 86 52 0061100510100 10
5,20 5,20 86 52 0061100520100 10 0062700520100 1
5,30 5,30 86 52 0061100530100 10
5,40 5,40 93 57 0061100540100 10
5,50 5,50 8 57 0061100550100 10 0062700550100 1
5,60 5,60 93 57 0061100560100 10
5,70 5,70 g8 57 0061100570100 10
5,80 5,80 93 57 0061100580100 10 0062700580100 1
5,90 5,90 g8 57 0061100580100 10
6,00 6,00 93 57 0061100600100 10 0062700600100 1
6,10 6,10 101 63 0061100610100 10
6,20 6,20 101 63 0061100620100 10
6,30 6,30 101 63 0061100630100 10 0062700630100 1
6,40 6,40 101 63 0061100640100 10
6,50 6,50 101 63 0061100650100 10 0062700650100 1
6,60 6.60 101 63 0061100660100 10
6,70 6,70 101 63 0061100670100 10
6,80 6.80 109 69 0061100680100 10 0062700680100 1
6,90 6,90 109 69 0061100690100 10
7,00 7,00 109 69 0061100700100 10 0062700700100 1
7,10 710 109 69 0061100710100 10
7,20 7,20 109 69 0061100720100 10
7.30 730 109 69 0061100730100 10
7.40 740 109 69 0061100740100 10
7.50 750 109 69 0061100750100 10 0062700750100 1
7,60 760 117 75 0061100760100 10
7,70 7,70 117 75 0061100770100 10
7.80 780 117 75 0061100780100 10
7.90 790 117 75 0061100790100 10
8,00 8,00 117 75 0061100800100 10 0062700800100 1
8,10 8,10 117 75 0061100810100 10
8,20 8,20 117 75 0061100820100 10
8,30 8,30 117 75 0061100830100 10
8,40 8,40 117 75 0061100840100 10
8,50 8,50 117 75 0061100850100 10 0062700850100 1
8,60 8,60 125 81 0061100860100 10

Kreuzanschliff AC 20 2,0 mm/NITRIDED 2 0 3,0 mm

LI 2 8 Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht



Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

NITRIDED ALUNIT®

S 5 w8
8,70 8,70 125 81 0061100870100 10 0062700870100 1
8,80 8,80 125 81 0061100880100 10

8,90 8,90 125 81 0061100830100 10

9,00 9,00 125 81 0061100800100 10 0062700800100
9,10 9,10 125 81 0061100810100 10

9,20 9,20 125 81 0061100820100 10

9,30 9,30 125 81 0061100830100 10

9,40 9,40 125 81 0061100840100 10

9,50 9,50 125 81 0061100850100 10 0062700850100 1
9,60 9,60 133 87 0061100860100 10

9,70 9,70 133 87 0061100870100 10

9,80 9,80 133 87 0061100880100 10

9,90 Geo 133 87 0061100890100 10

10,00 1000 133 87 0061101000100 10 0062701000100 1
10,20 1020 133 87 0061101020100 5 0062701020100 1
10,50 10,50 133 87 0061101050100 5 0062701050100 1
11,00 11,00 142 94 0061101100100 S 0062701100100 1
11,50 11,50 142 94 0061101150100 S5 0062701150100 1
12,00 1200 151 101 0061101200100 S5 0062701200100 1
12,50 12,50 151 101 0061101250100 5 0062701250100 1
13,00 13,00 151 101 0061101300100 5 0062701300100 1

i
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9N T
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T

HSS punte elicoidali

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC 2 B 2,0 mm/ NITRIDED 2 @ 3,0 mm

Eignung der Beschichtung: finden Sie in der Materialiibersicht LI 2 9
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer

() HSS Cobalt Spiralbohrer fir INOX-
Bleche und Hardox® fiir: HARDOX®
400, HARDOX® 500 sowie XAR
320 und XAR 400 und ahnliche
Werkstoffe

HSS Cobalt jobber drills for INOX
sheet metals and Hardox® for:
HARDOX® 400, HARDOX® 500

<400 N/mm?

- [ =

WN Tioo %
H

i

<850 N/mm?

12 i 17

<1100 N/mmy <1300 N/mm?* <45HRC

SSSS| e8es (880

GRAUGLSS

- ! INDX CASTIRON
sowie XAR 320 und XAR 400 and essonpm
» » » sl
similar materials
1
\\.
fJ Punte elicoidali in acciaio super-rapido 88 0| (@800
al cobalto per lamiere in acciaio INOX e
Hardox® per: HARDOX® 400, HARDOX®
500 sowie XAR 320 und XAR 400 e
materiali similari
T . o
oS B
2
11
dlg d2 11 12 Code 638 dlpg d2 11 12 Code 638
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
2,00 2,00 49 12 0063800200100 10 7,00 7,00 109 34 0063800700100 10
2,50 2,50 57 14 0063800250100 10 7,50 750 109 34 0063800750100 5
3,00 3,00 61 16 0063800300100 10 8,00 8,00 117 37 0063800800100 5
3,20 3,20 65 18 0063800320100 10 8,50 8,50 117 37 0063800850100 5
3,30 3,30 65 19 0063800330100 10 9,00 9,00 125 40 0063800900100 5
3,50 3,50 70 20 0063800350100 10 9,50 9,50 125 40 0063800950100 5
4,00 4,00 75 22 0063800400100 10 10,00 10,00 133 43 0063801000100 5
4,20 4,20 75 22 0063800420100 10 10,20 10,20 133 43 0063801020100 5
4,50 4,50 80 24 0063800450100 10 10,50 10,50 133 43 0063801050100 5
5,00 5,00 86 26 0063800500100 10 11,00 11,00 142 47 0063801100100 5
5,50 5,50 93 28 0063800550100 10 11,50 11,50 142 47 0063801150100 5
6,00 6,00 93 28 0063800600100 10 12,00 12,00 151 51 0063801200100 5
6,50 6,50 101 31 0063800650100 10 12,50 12,50 151 51 0063801250100 5
6,80 6,80 101 31 0063800680100 10 13,00 13,00 151 51 0063801300100 5

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC = 0 4,0 mm




Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[J Spiralbohrer lang,

DIN 340RN =] [T
ype <\/

Tij
340 RTI (% é 10xd

AC
@ Jobber drills long series, ﬁ ﬁ ﬁ ﬂ
DIN 340 RN ssss| (ssss (ssss ess
|
™~

ss0)| eeC0 (800

fJ Punte elicoidali serie lunga,
DIN 340RN

L
na
12
11
r.’ Y
STEAMED STEAMED :’

dlgg d2 11 12 Code 501 dlps d2 11 12 Code 501 [‘ ]
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @ s
0,50 0,50 32 12 0050100050100 10 2,70 2,70 100 86 0050100270100 10 % = %
0,60 0,60 &h 15 0050100060100 10 2,80 2,80 100 66 0050100280100 10 i ? %
0,70 0,70 4e 21 0050100070100 10 2,90 2,90 100 66 0050100290100 10 E2 %
0,80 0,80 46 25 0050100080100 10 3,00 3,00 100 66 0050100300100 10 [%
1,00 1,00 56 33 0050100100100 10 3,10 3,10 106 69 0050100310100 10 2
1,10 1,10 60 37 0050100110100 10 3,20 3,20 106 69 0050100320100 10

1,20 1,20 65 q1 0050100120100 10 3,30 3,30 106 89 0050100330100 10

1,30 1,30 65 41 0050100130100 10 3,40 3,40 112 73 0050100340100 10

1,40 140 70 45 0050100140100 10 3,50 3,50 112 73 0050100350100 10

1,50 1,50 70 43 0050100150100 10 3,60 3,60 11e 73 0050100360100 10

1,60 1,60 76 50 0050100160100 10 3,70 3,70 112 73 0050100370100 10

1,70 1,70 76 50 0050100170100 10 3,80 3,60 119 78 0050100380100 10

1,80 1.80 80 53 0050100180100 10 3,90 3,90 119 78 0050100390100 10

1,90 1,90 80 53 0050100190100 10 4,00 4,00 119 78 0050100400100 10

2,00 2,00 85 56 0050100200100 10 4,10 410 119 78 0050100410100 10

2,10 2,10 85 56 0050100210100 10 4,20 4,20 119 78 0050100420100 10

2,20 2,20 90 59 0050100220100 10 4,30 4,30 126 82 0050100430100 10

2,30 2,30 90 59 0050100230100 10 4,40 4,40 126 82 0050100440100 10

2,40 2,40 95 62 0050100240100 10 4,50 4,50 126 82 0050100450100 10

2,50 2,50 95 62 0050100250100 10 4,60 4,60 126 82 0050100460100 10

2,60 2,60 95 62 0050100260100 10 4,70 4,70 126 82 0050100470100 10

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC 2 B 4,0 mm/ STEAMED 2 @ 2,4 mm
00,5-0,7 =WN

431



432

Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

dlpg d2 11 12
mm mm mm mm
4,80 4,80 132 87
4,90 4,80 132 87
5,00 5,00 132 87
5,10 510 132 87
5,20 5,20 132 87
5,30 530 132 87
5,40 5,40 139 91
5,50 550 139 Sl
5,60 5,60 139 91
5,70 570 139 91
5,80 5,80 139 91
5,90 580 139 91
6,00 6,00 139 91
6,10 6,10 148 g7
6,20 6,20 148 97
6,30 6,30 148 g7
6,40 6,40 148 97
6,50 6,50 148 97
6,60 6,60 148 97
6,70 6,70 148 g7
6,80 6,80 156 102
6,90 6,80 156 102

7,00 7,00 156 102
7,10 710 156 102
7,20 7,20 156 102
7,30 730 156 102
7,40 740 156 102

Kreuzanschliff
0 0,5-0,7 =WN

STEAMED

g
0050100480100 10
0050100490100 10
0050100500100 10
0050100510100 10
0050100520100 10
0050100530100 10
0050100540100 10
0050100550100 10
0050100560100 10
0050100570100 10
0050100580100 10
0050100590100 10
0050100600100 10
0050100610100 10
0050100620100 10
0050100630100 10
0050100640100 10
0050100650100 10
0050100660100 10
0050100670100 10
0050100680100 10
0050100690100 10
0050100700100 10
0050100710100 10
0050100720100 10
0050100730100 10

STEAMED
dlpg d2 11 12 Code 501
mm mm mm mm Art.-Nr. @

7,50 750 156 102
7,60 760 165 109
7,70 7,70 165 109
7.80 7.80 165 109
7,90 790 165 109

0050100750100 10
0050100760100 10
0050100770100 10
0050100780100 10
0050100780100 10

8,00 8,00 165 109 0050100800100 10
8,20 8,20 165 109 0050100820100 10
8,50 8,50 165 109 0050100850100 10
8,80 8,80 175 115 0050100880100 10
9,00 9,00 175 115 0050100800100 10
9,50 9,50 175 115 0050100850100 10
9,80 9,80 184 121 0050100880100 10
10,00 1000 184 121 0050101000100 10
10,20 1020 184 121 0050101020100 1
10,50 1050 184 121 0050101050100 1
11,00 11,00 195 128 0050101100100 1
11,50 11,50 195 128 0050101150100 1
12,00 12,00 205 134 0050101200100 1
12,50 12,50 205 134 0050101250100 1
13,00 13,00 205 134 0050101300100 1
13,50 13,50 214 140 0050101350100 1
14,00 14,00 214 140 0050101400100 1
14,50 14,50 220 144 0050101450100 1
15,00 1500 220 144 0050101500100 1
15,50 1550 227 149 0050101550100 1
16,00 16,00 227 149 0050101600100 1

0050100740100 10

AC 2 (04,0 mm/ STEAMED = 0 24 mm



Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer lang,
DIN 340 RN

-

Ew e
340 Tio
RN (% 10xd

2 52 12

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm* EELEOITLT

@ Jobber drills long series,

DlN 3L|0 RN SSSS S88S| 8888 8880
GRAUGUSS
INDX CASTIRON T/.
>850 N/mm? \.
( [ [ Sisja] | [8e)
fJ Punte elicoidali serie lunga,
DIN 340 RN
(]
nJ
|2
11
\f \
dlpg d2 11 ] Code 503 dlg d2 11 12 Code 503 [‘ ]
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
==
L=
1,00 1.00 56 33 0050300100100 10 3,10 3,10 106 69 0050300310100 10 £53
1,10 110 B0 37 0050300110100 10 3,20 3,20 106 69 0050300320100 10 i ? ®
22} [e5]
1,20 120 65 41 0050300120100 10 3,30 3,30 106 69 0050300330100 10 - g
1,30 1,30 65 41 0050300130100 10 3,40 3,40 112 73 0050300340100 10 -
98]
140 140 70 45 0050300140100 10 3,50 3,50 112 73 0050300350100 10 -
1,50 150 70 45 0050300150100 10 3,60 3,60 112 73 0050300360100 10
1,60 1,60 76 50 0050300160100 10 3,70 3,70 112 73 0050300370100 10
1,70 170 76 50 0050300170100 10 3,80 3,80 113 78 0050300380100 10
1,80 1.80 80 53 0050300180100 10 3,90 3,90 113 78 0050300390100 10
1,90 180 80 53 0050300180100 10 4,00 4,00 118 78 0050300400100 10
2,00 2,00 85 56 0050300200100 10 4,10 4,10 118 78 0050300410100 10
2,10 210 85 56 0050300210100 10 4,20 4,20 118 78 0050300420100 10
2,20 2,20 90 59 0050300220100 10 4,50 4,50 126 82 0050300450100 10
2,30 2,30 90 59 0050300230100 10 4,80 4,80 132 87 0050300480100 10
2,40 2,40 95 B2 0050300240100 10 5,00 5,00 132 87 0050300500100 10
2,50 2,50 95 B2 0050300250100 10 5,20 520 132 87 0050300520100 10
2,60 2,60 95 B2 0050300260100 10 5,50 5,50 139 91 0050300550100 10
2,70 2,70 100 66 0050300270100 10 5,80 5,80 139 91 0050300580100 10
2,80 2,80 100 66 0050300280100 10 6,00 6,00 139 91 0050300600100 10
2,90 2,90 100 66 0050300290100 10 6,20 B.20 148 g7 0050300620100 10
3,00 3.00 100 66 0050300300100 10 6,50 8.50 148 g7 0050300650100 10
Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC 2 0 2,5 mm

433



434

Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

dlpg d2 11 12
mm ulyl mm mm

Code 503
=7

Art.-Nr.

6,80 6,80 156 102
7,00 700 156 102
7.50 750 156 102
7,80 780 165 109
8,00 8,00 165 109
8,20 8,20 165 109
8,50 8,50 165 109
9,00 9,00 175 115

0050300680100 10
0050300700100 10
0050300750100 10
0050300780100 10
0050300800100 10
0050300820100 10
0050300850100 10
0050300800100 10

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamente AC 2 B 2,5 mm

dlpg d2 11 12

Code 503
mm mm mm mm @

Art.-Nr.
0050300950100 10
0050300980100 10
0050301000100 10

9,50 9,50 175 115
9,80 8,80 184 121
10,00 10,00 184 121

10,20 10,20 184 121 0050301020100 1
10,50 10,50 184 121 0050301050100 1
11,00 11,00 195 128 0050301100100 1
11,50 11,50 185 128 0050301150100 1
12,00 12,00 205 134 0050301200100 1




[ Spiralbohrer lang, DIN 340
Forte

Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

Typ
Type
Tipo

Forte

130

FL-:
é 10xd

340

AC
3 Jobber drills long series, ﬁ ﬂ ﬁ ﬁ INDX
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm* <850 N/mm?
DIN 340 Forte SSSS| (5888 888 880
GRAUGUSS
INDX CASTIRON T/.
>850 N/mm? \.
[ | [o/siml | [o)e)
fJ Punte elicoidali serie lunga,
DIN 340 Forte ¢
i =1 T B
— nJ
|2
11
r.’ )
NITRIDED NITRIDED :’
dlpg d2 11 12 Code 511 dlpg d2 11 12 Code 511 [‘ ]
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
= 0
D =
1,00 1,00 56 33 0051100100100 10 3,10 3,10 106 69 0051100310100 10 % =
1,10 1,10 60 37 0051100110100 10 3,20 3,20 106 69 0051100320100 10 i ?
w
1,20 1,20 65 41 0051100120100 10 3,30 3,30 106 69 0051100330100 10 -
1,30 1,30 65 41 0051100130100 10 3,40 3,40 112 73 0051100340100 10
1,40 1,40 70 43 0051100140100 10 3,50 3,50 112 73 0051100350100 10
1,50 1,50 70 45 0051100150100 10 3,60 3,60 112 73 0051100360100 10
1,60 1,60 76 50 0051100160100 10 3,70 3,70 112 73 0051100370100 10
1,70 1,70 76 50 0051100170100 10 3,80 3,80 119 78 0051100380100 10
1,80 1,80 80 53 0051100180100 10 3,90 3,90 119 78 0051100390100 10
1,90 1,90 80 53 0051100180100 10 4,00 4,00 119 78 0051100400100 10
2,00 2,00 85 56 0051100200100 10 4,20 4,20 118 78 0051100420100 10
2,10 2,10 85 56 0051100210100 10 4,50 4,50 126 82 0051100450100 10
2,20 2,20 90 59 0051100220100 10 4,80 4,80 132 87 0051100480100 10
2,30 2,30 90 59 0051100230100 10 5,00 5,00 132 87 0051100500100 10
2,40 2,40 95 62 0051100240100 10 5,20 5,20 132 87 0051100520100 10
2,50 2,50 95 62 0051100250100 10 5,50 5,50 139 91 0051100550100 10
2,60 2,60 95 62 0051100260100 10 5,80 5,80 138 il 0051100580100 10
2,70 2,70 100 66 0051100270100 10 6,00 6,00 139 91 0051100600100 10
2,80 2,60 100 66 0051100280100 10 6,20 6,20 148 97 0051100620100 10
2,90 2,90 100 66 0051100230100 10 6,50 6,50 148 97 0051100650100 10
3,00 3,00 100 66 0051100300100 10 6,80 6,80 156 102 0051100680100 10

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC 2 0 2,5 mm

435

HSS punte elicoidali



436

Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

NITRIDED
dlpg d2 11 12 Code 511
mm mm mm mm Art.-Nr. @

7,00 7,00 156 102
7,20 7,20 156 102
7.50 750 156 102
7,80 780 165 109
8,00 8,00 165 109
8,20 8,20 165 109
8,50 8,50 165 109
9,00 9,00 175 115
9,50 9,50 175 115
9,80 9,80 184 121

0051100700100 10
0051100720100 10
0051100750100 10
0051100780100 10
0051100800100 10
0051100820100 10
0051100850100 10
0051100800100 10
0051100850100 10
0051100880100 10

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamente AC 2 B 2,5 mm

NITRIDED
dlpg d2 11 ] Code 511
mm mm mm mm Art.-Nr. @
10,00 10,00 184 121 0051101000100 10
10,20 10,20 184 121 0051101020100 1
10,50 10,50 184 121 0051101050100 1
11,00 11,00 195 128 0051101100100 1
11,50 11,50 195 128 0051101150100 1
12,00 12,00 205 134 0051101200100 1
12,50 12,50 205 134 0051101250100 1
13,00 1300 205 134 0051101300100 1
14,00 14,00 214 140 0051101400100 1




[ Spiralbohrer, Giberlang,
DIN 1869 R1 RN

@ Jobber drills extra long

Spiralbohrer // HSS-Bohrer

Reihe

Row
Lunghezza

S\

<400 N/mm? <850 N/mm?

<1100 N/mm?

Typ
Type

e
: N
Tipo
RN | [

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

<1300 N/mm?*

SeriES, DIN 1869 R1 RN G888 888 8880 S8 (8880
T
Y
o800 e8C0 esC0)
fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, DIN 1869 R1 RN
- SN jm
nJ
I?
11
STEAMED STEAMED
dlps d2 11 12 Code 101 dlpg d2 11 12 Code 101
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
2,00 2,00 125 85 0oi0100200100 1 6,80 6.80 225 155 0010100680100 1
2,50 2,50 140 95 0010100250100 1 7,00 7,00 225 155 0010100700100 1
3,00 3,00 150 100 0oi0100300100 1 7.50 7,50 225 155 0010100750100 1
3,50 3,50 165 115 0010100350100 1 8,00 8,00 240 165 0010100800100 1
4,00 4,00 175 120 0010100400100 1 8,50 8,50 240 165 0010100850100 1
4,20 4,20 175 120 0010100420100 1 9,00 9,00 250 175 0010100800100 1
4,50 4,50 185 125 0oioio04s0100 1 9,50 9,50 250 175 0010100850100 1
4,80 4,80 195 135 0oio100480100 1 10,00 10,00 265 185 0010101000100 1
4,90 4,90 195 135 0oioioo490100 1 10,50 10,50 265 185 0010101050100 1
5,00 5,00 195 135 0010100500100 1 11,00 11,00 280 195 0010101100100 1
5,50 5,50 205 140 0010100550100 1 11,50 11,50 280 185 0010101150100 1
5,80 5,80 205 140 0010100580100 1 12,00 12,00 295 205 0010101200100 1
6,00 6,00 205 140 0ol0100600100 1 12,50 12,50 295 205 0010101250100 1
6,20 6,20 215 150 0010100620100 1 13,00 13,00 295 205 0010101300100 1
6,50 6,50 215 150 0010100650100 1

-
o
=
=}
o
0
9]
9]
T
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer

438

[J Spiralbohrer, Giberlang,
DIN 1869 R2 RN

@ Jobber drills extra long
series, DIN 1869 R2 RN

.En. Reihe Ty us

Row Type ’\/\
1869 Lun;hzezza Epﬁ (é‘

GRAUGLSS
CRSTIRON

S\

iz i

<1100N/mm? <1300 N/mm?®

[ [ [ [sjpal | |8/s]

GHISAGRIGIA

[ ] ] IS]

<400 N/mm? <850 N/mm?

e SRS
™.

ssc0| 8800 es00
fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, DIN 1869 R2 RN
= ~_ o
nJ
12
11
STEAMED STEAMED
dlgg d2 11 12 Code 111 dlps d2 11 12 Code 111
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
3,00 3,00 190 130 0011100300100 1 8,00 8,00 305 210 0011100800100 1
3,50 3,50 210 145 0011100350100 1 8,50 8,50 305 210 0011100850100 1
4,00 4,00 220 150 0011100400100 1 9,00 9,00 320 220 0011100900100 1
4,20 4,20 220 150 0011100420100 1 9,50 9,50 320 220 0011100950100 1
4,50 4,50 235 160 0011100450100 1 10,00 10,00 340 235 0011101000100 1
5,00 5,00 245 170 0011100500100 1 10,50 10,50 340 235 0011101050100 1
5,50 5,50 260 180 0011100550100 1 11,00 11,00 385 250 0011101100100 1
6,00 8,00 260 180 0011100600100 1 11,50 11,50 385 250 0011101150100 1
6,50 8,50 275 190 0011100650100 1 12,00 12,00 375 260 0011101200100 1
7,00 7,00 290 200 0011100700100 1 12,50 12,50 375 260 0011101250100 1
7,50 7,50 290 200 0011100750100 1 13,00 13,00 375 260 0011101300100 1




NEW

[ Spiralbohrer iiberlang,

Spiralbohrer // HSS-Bohrer

DIN 1869 R3 RN Tl | e u
L B U I g
1869 pis RN (%
FL-: X
ba |
10xd AC
22028
@ Jobber drills extra long TN
<HOON/mm®  <850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?
SeriES' DlN 1869 R3 RN ______ S80S 888 888 880 |eesC
T
I\.
[ | [oslml [ sielml | =]
fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, DIN 1869 R3 RN
: N I
Mna
I2
11
STEAMED STEAMED
dlg d2 11 12 Code 121 dlpg d2 11 12 Code 121
mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm Art.-Nr. @
3,50 3,50 265 180 0012100350100 1 8,00 8,00 390 265 0012100800100 1
4,00 4,00 280 190 0012100400100 1 8,50 8,50 390 265 0012100850100 1
4,20 4,20 280 190 0012100420100 1 9,00 9,00 410 280 0012100900100 1
4,50 4,50 295 200 0012100450100 1 9,50 9,50 410 280 0012100950100 1
5,00 5,00 315 210 0012100500100 1 10,00 10,00 430 295 0012101000100 1
5,50 5,50 330 225 0012100550100 1 10,50 10,50 430 295 0012101050100 1
6,00 6,00 330 225 0012100600100 1 11,00 11,00 455 310 0012101100100 1
6,20 6,20 350 235 0012100620100 1 11,50 11,50 455 310 0012101150100 1
6,50 6,50 350 235 0012100650100 1 12,00 12,00 480 330 0012101200100 1
6,80 6,80 370 235 0012100680100 1 12,50 12,50 480 330 0012101250100 1
7,00 7,00 370 250 0012100700100 1 13,00 13,00 480 330 0012101300100 1
7,50 7,50 370 250 0012100750100 1

-
o
=
=}
o
0
9]
9]
T
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Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[J Spiralbohrer Giberlang,
DIN 1869 R1 Forte . DN Ty 130°

Row Type
1869 Lunghezza

E’j> %
222z o

<400 N/mm? <850N/mm®  <1100N/mm* <1300N/mm® EE:ELRTLIT

SSSS| SSSS (S8S68 8880

@ Jobber drills extra long
series, DIN 1869 R1 Forte

INOX [l crervon -~
™~

>850 N/mm?

O] 8800 8800 (e800

fJ Punte elicoidali serie extra

lunga, DIN 1869 R1 Forte
=T T jm
= n
(N}
]
I2
11
NITRIDED NITRIDED
dlpg d2 1 12 13 Code 201 dlpg d2 1 12 13 Code 201
mm mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm mm Art.-Nr. @
3,00 300 150 100 0020100300100 1 7,00 700 225 155 103 0020100700100 1
NEW 3,30 330 155 105 0020100330100 1 7,50 750 225 155 103 0020100750100 1
3,50 350 165 115 0020100350100 1 8,00 800 240 165 110 0020100800100 1
4,00 400 175 120 0020100400100 1 8,50 850 240 165 110 0020100850100 1
NEW 4,20 420 175 120 0020100420100 1 9,00 900 250 175 117 0020100900100 1
4,50 450 185 125 0020100450100 1 9,50 950 °50 175 117 0020100950100 1
5,00 500 195 135 90 0020100500100 1 10,00 1000 265 185 123 0020101000100 1
NEW 5,50 550 205 140 93 0020100550100 1 10,20 1020 265 185 130 0020101020100 1
6,00 600 205 140 93 0020100600100 1 11,00 1100 280 195 130 0020101100100 1
6,50 650 215 150 100 0020100650100 1 12,00 1200 295 205 137 0020101200100 1
NEW 6,80 680 225 155 103 0020100680100 1 13,00 1300 295 205 137 0020101300100 1
Ausfuihrung Doppelfase 2 5,00 mm / Double bevel design = 5,00 mm / Esecuzione bifase = 5,00 mm
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NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

[ Spiralbohrer iiberlang,
DIN 1869 R2 Forte

@ Jobber drills extra long
series, DIN 1869 R2 Forte

Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

.En. Reihe TTvDP 130°
W pe
Lunghezza Tipo
1869 R2 Forte
FL-: A
|
zﬁl) S
10xd AC
27
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm?
S80S 888 8888 8880

GRAUGUSS
INDX CASTIRON T/.
>850 N/mm? \.
[ [ Sisja] | [8e)
fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, DIN 1869 R2 Forte
= _ jm
= na
[N
13
12
11
NITRIDED NITRIDED
dlpg d2 11 12 13 Code 211 dlpg d2 11 12 13 Code 211
mm mm mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm mm mm Art.-Nr. @
3,00 300 190 130 0021100300100 1 7,50 750 290 200 133 0021100750100 1
3,30 330 200 135 0021100330100 1 8,00 800 305 210 140 0021100800100 1
3,50 350 210 145 0021100350100 1 8,50 8,50 305 210 140 0021100850100 1
4,00 400 220 150 0021100400100 1 9,00 9,00 320 eel 147 0021100800100 1
4,20 420 220 150 0021100420100 1 9,50 9,50 320 220 147 0021100950100 1
4,50 450 235 160 0021100450100 1 10,00 10,00 340 235 157 0021101000100 1
5,00 5,00 245 170 113 0021100500100 1 10,20 10,20 340 235 157 0021101020100 1
5,50 550 260 180 120 0021100550100 1 10,50 10,50 340 235 157 0021101050100 1
6,00 600 260 180 120 0021100600100 1 11,00 11,00 365 250 167 0021101100100 1
6,50 650 275 190 127 0021100650100 1 12,00 1200 375 260 173 0021101200100 1
6,80 680 290 200 133 0021100680100 1 13,00 1300 375 260 173 0021101300100 1
7,00 700 290 200 133 0021100700100 1
Ausfuhrung Doppelfase 2 5,00 mm / Double bevel design = 5,00 mm / Esecuzione bifese = 5,00 mm

HSS-Bohrer

441
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Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[J Spiralbohrer Giberlang,
DIN 1869 R3 Forte . DN Ty 130°

Row Type
1869 Lunghezza

E’j> %
222z o

<400 N/mm? <850N/mm®  <1100N/mm* <1300N/mm® EE:ELRTLIT

SSSS| SSSS (S8S68 8880

@ Jobber drills extra long
series, DIN 1869 R3 Forte

INOX GRAUGUSS ?/.

CASTIRON

|
>850 N/mm? \.
O] 8800 8800 (e800
fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, DIN 1869 R3 Forte
= B wl
) o
(N}
]
I2
11
NITRIDED
dl s d2 n 12 13 Code 221
mm mm mm mm mm Art.-Nr. @
NEW 2,50 250 225 150 0022100250100 1
NEW 3,30 330 250 170 0022100330100 1
3,50 350 265 180 0022100350100 1
4,00 400 280 190 0022100400100 1
NEW 4,20 420 280 190 0022100420100 1
NEW 4,550 450 295 200 0022100450100 1
5,00 500 315 210 140 0022100500100 1
6,00 600 330 225 150 0022100600100 1
NEW s,50 650 350 235 157 0022100650100 1
NEW 6,80 680 370 250 167 0022100680100 1
7,00 700 370 250 167 0022100700100 1
8,00 800 390 265 177 0022100800100 1
9,00 900 410 280 187 0022100900100 1
10,00 1000 430 295 197 0022101000100 1
11,00 1100 455 310 207 0022101100100 1
12,00 1200 480 330 220 0022101200100 1
13,00 1300 480 330 220 0022101300100 1
Ausfuihrung Doppelfase 2 5,00 mm / Double bevel design = 5,00 mm / Esecuzione bifase = 5,00 mm

4y



Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

b %
ehehele] -

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm* EELEOITLT

SSSS OSSN 8868 S88s

3 Deep hole drill,
overlength, R1

[ Tiefloch-Stangenhohrer,
uberlang, R1 | e T Ty
L e | S
WN RL Farte P

GRAUGLSS
[[[n) ¢ CASTIRON T<:
>850 N/mm?
( [ [ Sisja] | [8e)

profonde, lunghezza
maggiorata, R1

[ Punta per forature g

1 T e
= n
[
12
11
r.’ )
ALUNIT-S® \’
dlhs d2 1 12 FH !
mm mm mm mm
— =
L=
3,00 300 150 86 0014100300100 1 £52
4,00 400 175 78 0014100400100 1 iy ﬁ T
w [ob]
5,00 500 195 87 0014100500100 1 T £
6,00 600 205 91 0014100600100 1 by
[9p)
8,00 800 240 109 0014100800100 1 T
10,00 1000 265 121 0014101000100 1
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Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

() Tiefloch-Stangenbohrer,
tiberlan g, R3 | e Ty ue
S eSS
WN ra Forte | [P

h.) %
12 12| 12 17

<400 N/mm? <850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?

3 Deep hole drill,
overlength, R3

GRAUGLSS ? /.

CASTIRON

™~

ssC0)| es00| esC0

profonde, lunghezza
maggiorata, R3

[ Punta per forature g

= _ o B
— na
[Nl
12
11
ALUNIT-8®
dlpg d2 11 12 Code 151
mm mm mm mm Art.-Nr. @
4,00 4,00 280 78 0015100400100 1
5,00 5,00 gl 87 0015100500100 1
6,00 6,00 330 91 0015100600100 1
8,00 8,00 390 109 0015100800100 1
10,00 10,00 430 121 0015101000100 1

44y



[ Spiralbohrer mit
Morsekegel, kurz,
DIN 345RN

3 Morse taper shank drills,

Spiralbohrer // HSS-Bohrer

O
345 | | T g
RN | [

£ x -]

A/AC

2 12 37 i

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

short series, DIN 345 RN Sees| (sess| s8sC| 88| (8880

1

I\.

[ | [oslml [ sielml | =]

[ Punte elicoidali, serie corta,
cono morse, DIN 345 RN
T
I_l
2
1
11
STEAMED STEAMED
dlg 11 12 if Code 202 dlpg 11 12 i) Code 202

mm mm mm r' Art.-Nr. @ mm mm mm [l Art.-Nr. @
5,00 133 52 1 0020200500100 1 12,25 182 101 1 0020201225100 1
5,50 138 57 1 0020200550100 1 12,50 182 101 1 0020201250100 1
6,00 138 57 1 0020200600100 1 12,75 182 101 1 0020201275100 1
6,50 144 63 1 0020200650100 1 13,00 182 101 1 0020201300100 1
7,00 150 69 1 0020200700100 1 13,25 189 108 1 0020201325100 1
7,50 150 69 1 0020200750100 1 13,50 189 108 1 0020201350100 1
8,00 156 75 1 0020200800100 1 13,75 189 108 1 0020201375100 1
8,50 156 75 1 0020200850100 1 14,00 189 108 1 0020201400100 1
9,00 162 81 1 0020200900100 1 14,25 212 114 2 0020201425100 1
9,50 162 81 1 0020200950100 1 14,50 212 114 2 0020201450100 1
9,80 168 87 1 0020200880100 1 14,75 212 114 2 0020201475100 1
10,00 168 87 1 0020201000100 1 15,00 212 114 2 0020201500100 1
10,20 168 87 1 0020201020100 1 15,25 218 120 2 0020201525100 1
10,25 168 87 1 0020201025100 1 15,50 218 120 2 0020201550100 1
10,50 168 87 1 0020201050100 1 15,75 218 120 2 0020201575100 1
10,75 175 94 1 0020201075100 1 16,00 218 120 2 0020201600100 1
11,00 175 94 1 0020201100100 1 16,25 223 125 2 0020201625100 1
11,25 175 94 1 0020201125100 1 16,50 223 125 2 0020201650100 1
11,50 175 94 1 0020201150100 1 16,75 223 125 2 0020201675100 1
11,75 175 94 1 0020201175100 1 17,00 223 125 2 0020201700100 1
12,00 182 101 1 0020201200100 1 17,25 228 130 2 0020201725100 1

Kreuzanschliff / Split Paint / Affilatura diamante AC < 0 16,0 mm
Anschliff / Point Shape / Affilatura forma A > 0 16,0 mm - 0 40,0 mm

@
=
c
(S}
m
T
[95]
[%2]
puy
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Spiralbohrer // HSS-Baohrer

STEAMED STEAMED

dlpg 11 12 i Code 202 dlpg 11 12 it Code 202

mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm Art.-Nr. @
17,50 228 130 2 0020201750100 1 30,50 301 180 3 0020203050100 1
17,75 228 130 2 0020201775100 1 31,00 301 180 3 0020203100100 1
18,00 228 130 2 0020201800100 1 31,50 301 180 3 0020203150100 1
18,25 233 135 2 0020201825100 1 31,75 301 180 3 0020203175100 1
18,50 233 135 2 0020201850100 1 32,00 334 185 4 0020203200100 1
18,75 233 135 2 0020201875100 1 32,50 334 185 4 0020203250100 1
19,00 233 135 2 0020201900100 1 33,00 334 185 4 0020203300100 1
19,25 238 140 2 0020201925100 1 33,50 334 185 4 0020203350100 1
19,50 238 140 2 0020201950100 1 34,00 339 180 4 0020203400100 1
19,75 238 140 2 0020201975100 1 34,50 g3 190 4 0020203450100 1
20,00 238 140 2 0020202000100 1 35,00 339 190 4 0020203500100 1
20,25 243 145 2 0020202025100 1 35,50 g3 190 4 0020203550100 1
20,50 243 145 2 0020202050100 1 36,00 344 1385 4 0020203600100 1
20,75 243 145 2 0020202075100 1 36,50 344 1395 4 0020203650100 1
21,00 243 145 2 0020202100100 1 37,00 344 1385 4 0020203700100 1
21,25 248 150 2 0020202125100 1 37,50 344 185 4 0020203750100 1
21,50 248 150 2 0020202150100 1 38,00 349 200 4 0020203800100 1
21,75 248 150 2 0020202175100 1 38,50 349 200 4 0020203850100 1
22,00 248 150 2 0020202200100 1 39,00 349 200 4 0020203900100 1
22,25 248 150 2 0020202225100 1 39,50 349 200 4 0020203950100 1
22,50 253 155 2 0020202250100 1 40,00 348 200 4 0020204000100 1
22,75 253 155 2 0020202275100 1 40,50 354 205 4 0020204050100 1
23,00 253 155 2 0020202300100 1 41,00 354 205 4 0020204100100 1
23,50 276 155 3 0020202350100 1 41,50 354 205 4 0020204150100 1
23,75 281 160 3 0020202375100 1 42,00 354 205 4 0020204200100 1
24,00 281 160 g 0020202400100 1 42,50 354 205 4 0020204250100 1
24,50 281 160 3 0020202450100 1 43,00 358 210 4 0020204300100 1
24,75 281 160 8 0020202475100 1 44,00 85 210 4 0020204400100 1
25,00 281 160 3 0020202500100 1 45,00 358 210 4 0020204500100 1
25,25 286 165 3 0020202525100 1 46,00 364 215 4 0020204600100 1
25,50 286 165 3 0020202550100 1 47,00 364 215 4 0020204700100 1
25,75 286 165 3 0020202575100 1 48,00 369 220 4 0020204800100 1
26,00 286 165 3 0020202600100 1 49,00 369 220 4 0020204900100 1
26,50 286 165 8 0020202650100 1 50,00 369 220 4 0020205000100 1
27,00 291 170 3 0020202700100 1 51,00 412 225 5 0020205100100 1
27,50 291 170 3 0020202750100 1 52,00 412 225 5] 0020205200100 1
27,75 291 170 3 0020202775100 1 53,00 412 225 5 0020205300100 1
28,00 291 170 3 0020202800100 1 54,00 417 230 5] 0020205400100 1
28,25 296 175 3 0020202825100 1 55,00 417 230 5 0020205500100 1
28,50 296 175 g 0020202850100 1 56,00 417 230 5 0020205600100 1
28,75 296 175 3 0020202875100 1 57,00 422 235 5 0020205700100 1
29,00 296 175 3 0020202900100 1 58,00 4e2 235 5] 0020205800100 1
29,50 296 175 3 0020202950100 1 59,00 422 235 5 0020205900100 1
29,75 296 175 3 0020202975100 1 60,00 4e2 235 5] 0020206000100 1
30,00 296 175 3 0020203000100 1 65,00 432 245 5 0020206500100 1
30,25 301 180 8 0020203025100 1 70,00 437 250 5] 0020207000100 1

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC = 0 16,0 mm
Anschliff / Point Shape / Affilatura forma A > @ 16,0 mm - @ 40,0 mm

448



Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer mit
Morsekegel, kurz,

MW [ | [ =[]
DIN 345 RN Q

Tipo
345 RN

2 2 12

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300N/mm? ELENITLT

3 Morse taper shank drills,

short series, DIN 345 RN SSes [sSes [esss| (8880
INoX e T<.'
( [ | [mslpnl | o))

fJ Punte elicoidali serie corta,
cono morse, DIN 345 RN

STEAMED STEAMED
oh o | A i | e B ik
8,00 156 75 1 0020300800100 1 15,75 218 120 2 0020301575100 1 % = (‘gu
9,00 162 81 1 0020300800100 1 16,00 218 120 2 0020301600100 1 ; % §
10,00 168 87 1 0020301000100 1 16,25 223 125 2 0020301625100 1 - %
10,20 168 87 1 0020301020100 1 16,50 223 125 2 0020301650100 1 -
10,50 168 87 1 0020301050100 1 17,00 223 125 2 0020301700100 1 2
10,80 175 94 1 0020301080100 1 17,50 208 130 2 0020301750100 1
11,00 175 94 1 0020301100100 1 17,75 228 130 2 0020301775100 1
11,50 175 94 1 0020301150100 1 18,00 228 130 2 0020301800100 1
11,80 175 94 1 0020301180100 1 18,50 233 135 2 0020301850100 1
12,00 182 101 1 0020301200100 1 18,75 233 135 2 0020301875100 1
12,20 182 101 1 0020301220100 1 19,00 233 135 2 0020301800100 1
12,50 182 101 1 0020301250100 1 19,50 238 140 2 0020301850100 1
13,00 182 101 1 0020301300100 1 19,75 238 140 2 0020301975100 1
13,50 189 108 1 0020301350100 1 20,00 238 140 2 0020302000100 1
13,80 189 108 1 0020301380100 1 20,50 243 145 2 0020302050100 1
14,00 188 108 1 0020301400100 1 20,75 243 145 2 0020302075100 1
14,25 212 114 2 0020301425100 1 21,00 243 145 2 0020302100100 1
14,50 212 114 2 0020301450100 1 21,50 248 150 2 0020302150100 1
15,00 212 114 2 0020301500100 1 22,00 248 150 2 0020302200100 1
15,25 218 120 2 0020301525100 1 22,50 253 155 2 0020302250100 1
15,50 218 120 2 0020301550100 1 23,00 253 155 2 0020302300100 1
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Spiralbohrer // HSS-Baohrer

STEAMED STEAMED

dlpg 11 12 i Code 203 dlpg 11 12 Code 203

mm mm mm Art.-Nr. @ mm mm mm Art.-Nr. @
23,50 276 155 3 0020302350100 1 32,00 334 185 4 0020303200100 1
24,00 281 160 g 0020302400100 1 32,50 334 185 4 0020303250100 1
24,50 281 160 3 0020302450100 1 33,00 334 185 4 0020303300100 1
25,00 281 160 3 0020302500100 1 33,50 334 185 4 0020303350100 1
25,50 286 165 3 0020302550100 1 34,00 g3 190 4 0020303400100 1
26,00 286 165 3 0020302600100 1 34,50 339 190 4 0020303450100 1
26,50 286 165 3 0020302650100 1 35,00 &3 190 4 0020303500100 1
27,00 291 170 g 0020302700100 1 35,50 339 190 4 0020303550100 1
27,50 291 170 3 0020302750100 1 36,00 344 1395 4 0020303600100 1
28,00 291 170 3 0020302800100 1 36,50 344 195 4 0020303650100 1
28,50 296 175 3 0020302850100 1 37,00 344 195 4 0020303700100 1
29,00 296 175 3 0020302900100 1 37,50 344 195 4 0020303750100 1
29,50 296 175 3 0020302950100 1 38,00 349 200 4 0020303800100 1
30,00 296 175 g 0020303000100 1 38,50 349 200 4 0020303850100 1
30,50 301 180 3 0020303050100 1 39,00 349 200 4 0020303800100 1
31,00 301 180 g 0020303100100 1 39,50 349 200 4 0020303950100 1
31,50 301 180 3 0020303150100 1 40,00 349 200 4 0020304000100 1
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Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[J Spiralbohrer lang, mit

Morsekegel, DIN 341 RN [OIN_ [ e Fu
o || S
. RNy 53‘:'
x/
A/AC

GRAUGUSS
CASTIRON

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?

3 Morse taper shank drills,
long series, DIN 341 RN

GHISA GRIGIA

SSSS S88S (8880 8800 |(e880

1
~

a800| eeCO| esC0

fJ Punte elicoidali serie lunga,
cono morse, DIN 341 RN

STEAMED STEAMED

= am am | Yo O wn o e | v O
10,00 187 116 1 0022201000100 1 21,00 282 184 2 0022202100100 1
10,50 197 116 1 0022201050100 1 21,50 289 191 2 0022202150100 1 S0 =
11,00 206 125 1 0022201100100 1 22,00 289 191 2 0022202200100 1 % 5 %D
11,50 206 125 1 0022201150100 1 22,50 296 198 2 0022202250100 1 ; % §
12,00 215 134 1 0022201200100 1 23,00 296 198 2 0022202300100 1 = ‘g
12,50 215 134 1 0022201250100 1 24,00 327 206 3 0022202400100 1 e
13,00 215 134 1 0022201300100 1 25,00 327 206 8 0022202500100 1 £
13,50 223 142 1 0022201350100 1 26,00 335 214 3 0022202600100 1
14,00 223 142 1 0022201400100 1 27,00 343 2ee 8 0022202700100 1
14,25 245 147 2 0022201425100 1 28,00 343 2ee 3 0022202800100 1
14,50 245 147 2 0022201450100 1 29,00 351 230 g 0022202900100 1
15,00 245 147 2 0022201500100 1 30,00 351 230 3 0022203000100 1
15,50 251 153 2 0022201550100 1 31,00 360 289 g 0022203100100 1
16,00 251 153 2 0022201600100 1 32,00 397 248 4 0022203200100 1
16,50 257 159 2 0022201650100 1 33,00 a97 248 4 0022203300100 1
17,00 257 159 2 0022201700100 1 35,00 406 257 4 0022203500100 1
17,50 263 165 2 0022201750100 1 38,00 426 277 4 0022203800100 1
18,00 263 165 2 0022201800100 1 39,00 426 277 4 0022203900100 1
18,50 269 171 2 0022201850100 1 40,00 426 277 4 0022204000100 1
19,00 268 171 2 0022201800100 1 42,00 436 287 4 0022204200100 1
19,50 275 177 2 0022201850100 1 45,00 447 298 4 0022204500100 1
20,00 275 177 2 0022202000100 1 48,00 470 321 4 0022204800100 1
20,50 282 184 2 0022202050100 1 50,00 470 321 4 0022205000100 1

Kreuzanschliff / Split Paint / Affilatura diamante AC < 0 16,0 mm
Anschliff / Point Shape / Affilatura forma A > 0 16,0 mm - 0 40,0 mm
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Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer (iberlang, mit

Morsekegel, DIN 1870 R1 ETH | o | [
R N 137u Lun?!hlena Elp'?l (%
4
Q} b
10xd A/AC
@ Morse taper shankdrills, = -—22-- ﬁ ﬂ ﬁ ﬁ ot st

<400 N/mm? <B850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?

extra long series, DIN 1870 8888 (9888| (8880| (880

R1RN m y
I\.
[ | |8

ssc0)| esc0

fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, cono morse DIN
1870L1RN

I2
11
|
STEAMED STEAMED

= am am | Tove O wn o oo | e O
8,00 265 165 1 0026200800100 1 18,50 370 245 2 0026201850100 1
9,00 275 175 1 0026200800100 1 19,00 370 245 2 0026201800100 1
10,00 285 185 1 0026201000100 1 19,50 385 260 2 0026201850100 1
11,00 300 185 1 0026201100100 1 20,00 385 260 2 0026202000100 1
12,00 310 205 1 0026201200100 1 21,00 385 260 2 0026202100100 1
13,00 310 205 1 0026201300100 1 22,00 405 270 2 0026202200100 1
14,00 325 220 1 0026201400100 1 23,00 405 270 2 0026202300100 1
14,50 340 220 2 0026201450100 1 24,00 440 290 3 0026202400100 1
15,00 340 220 2 0026201500100 1 25,00 440 290 8 0026202500100 1
15,50 H55 230 2 0026201550100 1 26,00 440 290 3 0026202600100 1
16,00 355 230 2 0026201600100 1 27,00 460 305 g 0026202700100 1
16,50 558 230 2 0026201650100 1 28,00 460 305 3 0026202800100 1
17,00 355 230 2 0026201700100 1 29,00 460 305 g 0026202900100 1
17,50 370 245 2 0026201750100 1 30,00 460 305 3 0026203000100 1
18,00 370 245 2 0026201800100 1

Kreuzanschliff / Split Point / Affilatura diamante AC = 0 16,0 mm
Anschliff / Point Shape / Affilatura forma A > @ 16,0 mm
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[J Spiralbohrer mit Morsekegel
uberlang,
DIN 1870 R2RN

3 Morse taper shank drills,

Tieflochbohrer // HSS-Bohrer

MW | e ||| ]2
1870 | | e E‘ﬁ P
0. || &
dﬁxd .IIZIIHIE;.

GRAUGLSS
CRSTIRON

2 i

<400 N/mm? <850 N/mm?

iz i

<1100N/mm? <1300 N/mm?®

GHISAGRIGIA

extra |0ng Series' S8Ss S8SS| 8880 8800 (8880
DIN1870R2 RN o
I\.
[ | el | sell | o)
fJ Punte elicoidali serie extra
lunga, cono morse,
DIN1870L2RN
o I
'_l
12
11
STEAMED STEAMED
dlpg 11 12 i Code 282 dlpg 11 12 i) Code 282
mm mm mm r' Art.-Nr. @ mm mm mm I Art.-Nr. @
9,00 345 220 1 0028200900100 1 16,50 445 295 2 0028201650100 1
10,00 360 235 1 0028201000100 1 17,00 4435 295 2 0028201700100 1
10,50 360 235 1 0028201050100 1 17,50 465 310 2 0028201750100 1
11,00 78 250 1 0028201100100 1 18,00 465 310 2 0028201800100 1
11,50 375 250 1 0028201150100 1 19,00 465 310 2 0028201900100 1
12,00 395 260 1 0028201200100 1 20,00 490 325 2 0028202000100 1
12,50 335 260 1 0028201250100 1 21,00 490 325 2 0028202100100 1
13,00 395 260 1 0028201300100 1 22,00 Bl 345 2 0028202200100 1
13,50 410 275 1 0028201350100 1 23,00 515 345 2 0028202300100 1
14,00 410 275 1 0028201400100 1 24,00 535 365 3 0028202400100 1
14,50 425 275 2 0028201450100 1 25,00 555 365 3 0028202500100 1
15,00 425 275 2 0028201500100 1 26,00 555 365 3 0028202600100 1
15,50 445 295 2 0028201550100 1 28,00 580 385 3 0028202800100 1
16,00 445 295 2 0028201600100 1 30,00 580 385 3 0028203000100 1

Kreuzanschliff / Split Paint / Affilatura diamante AC < 0 16,0 mm
Anschliff / Point Shape / Affilatura forma A > 0 16,0 mm
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HSS drills

HSS punte elicoidali




Spiralbohrer // HSS-Bohrer

[ Spiralbohrer mit Morsekegel,
kurz, fiir: Manganstahl, hochfeste - | L Fu
Feinkornstahle ([HARDOX® 400/500] . ‘ r{j o
sowie Baustéahle Giber 1100 N/mm2

3 Morse taper shank drills, short series, ﬁ ﬂ ﬁ e
for: manganese steel, high-tensile s"C) [sssC)| (80
fine grained machinery steel ([Hardox®
400/500]) and alloyed steel over

1100 N/mm?

GHISA GRIGIA

[ Punte elicoidali, serie corta, cono
morse, per: quali acciai al manganese,
acciai a grana fine [Hardox® 400/500]
ed acciai da costruzione con R
>1100 N/mm?

FESSIE 1=
I_l
|2
11
STEAMED STEAMED

dlps 11 12 B Code 832 dlpg 11 12 i) Code 832

mm mm mm I Art.-Nr. @ mm mm mm I Art.-Nr. @
8,00 124 43 1 0083200800100 1 21,00 208 87 8 0083202100100 1
8,50 124 43 1 0083200850100 1 22,00 211 90 3 0083202200100 1
9,00 127 46 1 0083200900100 1 23,00 215 94 & 0083202300100 1
10,00 131 30 1 0083201000100 1 24,00 219 98 3 0083202400100 1
10,50 131 50 1 0083201050100 1 25,00 219 98 & 0083202500100 1
11,00 136 55 1 0083201100100 1 26,00 224 103 3 0083202600100 1
12,00 157 39 2 0083201200100 1 27,00 256 107 4 0083202700100 1
12,50 157 39 2 0083201250100 1 28,00 256 107 4 0083202800100 1
13,00 157 39 2 0083201300100 1 29,00 261 112 4 0083202800100 1
14,00 161 63 2 0083201400100 1 30,00 261 112 4 0083203000100 1
14,50 164 66 2 0083201450100 1 31,00 266 117 4 0083203100100 1
15,00 164 66 2 0083201500100 1 32,00 271 lee 4 0083203200100 1
16,00 168 70 2 0083201600100 1 33,00 271 122 4 0083203300100 1
16,50 171 73 2 0083201650100 1 34,00 277 1e8 4 0083203400100 1
17,00 171 73 2 0083201700100 1 35,00 277 128 4 0083203500100 1
17,50 175 77 2 0083201750100 1 36,00 282 132 4 0083203600100 1
18,00 175 77 2 0083201800100 1 37,00 282 132 4 0083203700100 1
18,50 201 80 8 0083201850100 1 38,00 288 139 4 0083203800100 1
19,00 201 80 3 0083201900100 1 39,00 288 138 4 0083203800100 1
19,50 204 83 3 0083201950100 1 40,00 288 139 4 0083204000100 1
20,00 204 83 3 0083202000100 1
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Mehrfasen-Stufenbohrer // HSS-Bohrer

) Mehrfasen-Stufenbohrer
DIN 8374 RN'fein, a0° | DIN | Ty ue o

T:pe O Cy
Tipo
B374 RN (% -

x/.
A
@ Subland drills DIN 8374 2l -
RN-fine, 90° ssss| ssss sss ss.0) [Bes)
t e
<

a800| eeCO| esC0

fJ Punte a gradino per sedi viti
DIN 8374 RN fine, 90°

P
=
006

cP

kP

STEAMED

Code 841

Art.-Nr.
M3 8,00 6,00 3.2 93 57 9 90° 0084100600100 1
M4 8,00 8,00 43 117 75 11 90° 0084100800100 1
M5 10,00 10,00 5.3 133 87 13 90° 0084101000100 1
M6 11,50 11,50 64 142 94 15 90° 0084101150100 1
M8 15,00 1500 84 169 114 19 90° 0084101500100 1
M10 1500 19,00 10,5 198 135 23 90° 0084101900100 1

() Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft zur Herstellung von Durchgangs léchern - Ausfiihrung fein -
nach IS0 273, wobei gleichzeitig Schraubenkopfsenkungen (90°) der Form A, Ausfiihrung fein (f] erzeugt
werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grof3en Durchmesser, der Vorschub nach dem
kleinen.

@ Subland twist drills with straight shank for drilling clearance holes - accuracy class “fine” - according to
IS0 273, with the simultaneous countersinking for the screw head [90°] to shape A accuracy class “fine”
(f). The cutting speed is governed by the larger diameter but the feed must suit the smaller.

[J Punte a gradino ad eliche indipendenti codolo cilindrico esecuzione di fori passanti finitura “fine” - secondo
IS0 273 - e contemporanea esecuzione della svasatura (90°] nella forma A finitura fine (f]. La velocita di
taglio in funzione del diametro maggiore, I’'avanzamento in funzione del diametro minore.
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Mehrfasen-Stufenbohrer // HSS-Bohrer

[J Mehrfasen-Stufenbohrer

DIN 8374 RN-mittel, 90° NN | [ | [

Tipo
B374 RN i

A

GRAUGLSS
CRSTIRON
2

GHISAGRIGIA
<400 N/mm? <850 N/mm’ <1100N/mm? <1300 N/mm?

SSSS| S88S (8880 8800 8880

1
~

ss0)| eeC0 (800

3 Subland drills DIN 8374
RN-medial, 90°

fJ Punte a gradino per sedi viti
DIN 8374 RN media, 90°

P
=
006

cP

kP

STEAMED

Code 841 @
M5 11,00 11,00 55 142 94 13 90° 0084101100100 1
MB 13,00 1300 668 151 101 15 90° 0084101300100 1
M8 17,20 1720 9 191 130 19 90° 0084101720100 1

() Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft zur Herstellung von Durchgangs Iéchern - Ausfithrung mittel
- nach IS0 273, wobei gleichzeitig Schraubenkopfsenkungen (90°]) der Form A und B - Ausfithrung mittel -
nach DIN 74 Teil 1 erzeugt werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grofden Durchmesser,
der Vorschub nach dem kleinen.

@ Subland twist drills with straight shank for drilling clearance holes - accuracy class “medium” - according
to IS0 273, with the simultaneous screw-head counterboring (90°) of the shapes A and B [accuracy class
“medium”) according to DIN 74, Part 1. The cutting speed is governed by the larger diameter but the feed
must suit the smaller.ved.

ﬂ Punte a gradino ad eliche indipendenti codolo cilindrico esecuzione di fori passanti fi nitura “media” -
secondo IS0 273 - e contemporanea esecuzione della svasatura [90°] nella forma A e B fi nitura media
secondo DIN 74 parte 1a. La velocita di taglio in funzione del diametro maggiore, I’avanzamento in funzione
del diametro minore.



Mehrfasen-Stufenbohrer // HSS-Bohrer

) Mehrfasen-Stufenbohrer

DIN 8376 RN-mittel, 180° K ||| =

Ti
B376 R‘}:l (%

a1

x’ -]
A

GRAUGUSS
CASTIRON
2

GHISA GRIGIA
<400 N/mm? <850 N/mm’ <1100N/mm? <1300 N/mm?

SSSS S88S (8880 8800 |(e880

1
~

a800| eeCO| esC0

3 Subland drills DIN 8376
RN-medial, 180°

fJ Punte a gradino per sedi viti
DIN 8376 RN media, 180°

P
=
o08T

cP

kP

STEAMED
dd h8 11 Code 851

mm mm Art.-Nr. e
M3 8,00 6,00 34 93 57 9 180° 0085100600100 1 % 7_% 5';
M4 8,00 8,00 45 117 75 11 180° 0085100800100 1 ; 2 §
M5 10,00 1000 55 133 87 13 180° 0085101000100 1 - ‘g
M6 11,00 11,00 656 142 94 15 180° 0085101100100 1 [,C;
M8 15,00 1500 9 169 114 19 180° 0085101500100 1 2
M10 1800 1800 11 191 130 23 180° 0085101800100 1

(i) Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft zur Herstellung von Durchgangs léchern - Ausfiihrung mittel -
nach IS0 273, wobei gleichzeitig Schraubenkopfsenkungen (180°) der Form H, J, H3, J3 und K3 - Ausfiihrung
mittel - nach DIN 74 Teil 2 erzeugt werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grof3en
Durchmesser, der Vorschub nach dem kleinen.

B Subland twist drills with straight shank for drilling clearance holes - accuracy class “medium” - according to
1S0 273, with the simultaneous screw-head counterboring [180°) of the shapes H, J, H3, J3 and K3 [accuracy
class “medium”) according to DIN 74, Part 2. The cutting speed is governed by the larger diameter but the
feed must suit the smaller.

[ Punte agradino ad eliche indipendenti codolo cilindrico esecuzione di fori passanti fi nitura “media” -
secondo IS0 273 - e contemporanea esecuzione della svasatura (180°] nella forma H, J, H3, J3, K3 fi nitura
media secondo DIN 74 parte 2a. La velocita di taglio in funzione del diametro maggiore, I'avanza-mento in
funzione del diametro minore.
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Mehrfasen-Stufenbohrer // HSS-Bohrer

[J Mehrfasen-Stufenbohrer
DIN 8378 RN-mittel, 90°

_OIN _ R S
ype a
PN i

Tipo
78RN | O [

GRAUGLSS
CRSTIRON

GHISAGRIGIA
<400 N/mm? <850N/mm?  <1100N/mm? <1300 N/mm?

SSSS| S88S (8880 8800 8880

1
~

ss0)| eeC0 (800

3 Subland drills DIN 8378
RN-medial, 90°

fJ Punte a gradino per sedi viti
DIN 8378 RN media, 90°

P
=
006

cP

kP

STEAMED

dd g 11 ] Code 861

mm mm mm Art.-Nr. @
M3 3,40 3,40 2,5 70 39 8.8 90° 0086100340100 1
M4 4,50 4,50 &3 80 47 114 90° 0086100450100 1
MS 5,50 5,50 4.2 93 57 13,6 90° 0086100550100 1
MB 6,60 6,60 g 101 63 16,5 90° 0086100660100 1
M8 9,00 8,00 6.8 125 81 21 90° 0086100800100 1
M10 11,00 11,00 85 142 G 25,5 90° 0086101100100 1
M12 1350 13,50 102 160 108 30 90° 0086101350100 1

B Mehrfasen-Stufenbohrer mit Zylinderschaft zur Herstellung von Kernlochbohrungen nach DIN 336 Teil 1,
wobei gleichzeitig Freisenkungen [90°) entsprechend den Durchgangsléchern - Ausfithrung mittel - nach 1SO
273 erzeugt werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grof3en Durchmesser, der Vorschub
nach dem kleinen.

3 Subland twist drills with straight shank for drilling the tapping hole according to DIN 336, Part 1, with
the simultaneous counterboring (90°) of the corresponding clearance hole - accuracy class “medium” -
according to IS0 273. The cutting speed is governed by the larger diameter but the feed must suit the smaller.

J Punte a gradino ad eliche indipendenti codolo cilindrico esecuzione di prefori per fi lettatura secondo DIN
336 parte 1a e contemporanea esecuzione della svasatura (90°), corrispondente ai fori passanti esecuzione
“media” secondo IS0 273. La velocita di taglio in funzione del diametro maggiore, ’'avanza-mento in funzione
del diametro minore.
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Mehrfasen-Stufenbohrer // HSS-Bohrer

) Mehrfasen-Stufenbohrer

mit Morsekegel ETN | - || s =
DIN 8377 RN-mittel Ba77 | | mo | |HL
180°
z/;
A

@ Subland Drills with morse ﬁ ﬂ ﬁ ﬁ
taper shank ssss ssss| ess) 8800
DIN 8377 RN-medial 1o
180° ™~

a800| eeCO| esC0

fJ Punte a gradino per sedi
viti, cono morse
DIN 8377 RN media

180°
= 1Y 0
(=
= E

STEAMED
Code 852

Art.-Nr.

==

M10 1800 11 228 130 23 180° 2 0085201800100 1 % = %D
M12 20,00 185 238 140 27 180° 2 0085202000100 1 ; 2 §
M14 2400 155 281 160 31 180° 3 0085202400100 1 - %
M16 2600 17,5 286 165 85 180° 3 0085202600100 1 EZ;
g

() Mehrfasen-Stufenbohrer mit Morsekegelschaft zur Herstellung von Durchgangs léchern - Ausfiihrung
mittel - nach 1S0 273, wobei gleich zeitig Schraubenkopfsenkungen (180°) der Ferm H, J, K, H3, J3 und K3
- Ausfiihrung mittel - nach DIN 74 Teil 2 erzeugt werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem
grof3en Durchmesser, der Vorschub nach dem kleinen.

fJ Subland twist drills with Morse Taper Shank for drilling clearance holes - accuracy class “medium” -
according to 1S0 273, with the simultaneous screw-head counterboring (180°) of the shapes H, J, K, H3, J3
and K3 [accuracy class “medium”) according to DIN 74, Part 2. The cutting speed is governed by the larger
diameter but the feed must suit the smaller.

[ Punte a gradino ad eliche indipendenti C.M. esecuzione di fori passanti fi nitura “media” - secondo IS0 273
- e contemporanea esecuzione della svasatura (180°] nella forma H, J, K, H3, J3, K3 fi nitura media secondo
DIN 74 parte 2a. La velocita di taglio in funzione del diametro maggiore, I’avanzamento in funzione del
diametro minore.
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer Satze

458

CASTIRON

D | N 338 RN <H0ONjmm?  <BSONjmm?  <1100Njmm? <1300N/mm° |k ‘\.

GOS8 S8SS| 8880 880 |e880)| 8800 e8| 8800

() HSS-Spiralbohrer-Satze ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ y

@ HSS drill assortments
DIN 338 RN

fJ Assortimenti punte elicoidali
DIN 338 RN

HSS KM 19, 19-tlg. /19 pcs. / 19 pz. HSS KM 25, 25-tlg. / 25 pcs. / 25 pz.

Inhalt / Contents / Contenuto: Inhalt / Contents / Contenuto:
Code 601 @ 1,0-10,0 x 0,5 mm Code 601 0 1,0-13,0x 0,5 mm
Art.-Nr. 00 001013111 00 Art.-Nr. 00 001013211 00

HSS KM 50, 50-tlg. / 50 pcs. / 50 pz. HSS KM 41, 41-tlg. / 41 pes. [ 41 pz.

Inhalt / Contents / Contenuto: Inhalt / Contents / Contenuto:
Code 601 @ 1,0-5,9x 0,1 mm Code 601 0 6,0-10,0 x 0,1 mm
Art.-Nr. 00 001003511 00 Art.-Nr. 00 001003611 00




Spiralbohrer // HSS-Bohrer Satze

() HSS-Co5-Spiralbohrer- ﬁ ﬁ ﬁ ﬂ nox | nox T<:

Sétze, D | N 3 3 8 FO rte <400 N/mm? <850 N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? >850 N/mm?
ssss| ssss| [ssss| sssC| (8800 sss()| 8800 (8800| @800

3 HSS-Co5 drill assortments,
DIN 338 Forte

[ Assortimenti punte elicoidali
HSS-Co5, DIN 338 Forte

HSS Cobalt Forte KM 19, 19-tlg. / 19 pcs. / 19 pz. HSS Cobalt Forte KM 25, 25-tlg. / 25 pcs. / 25 pz.

Inhalt / Contents / Contenuto: Inhalt / Contents / Contenuto:
Code 611 @ 1,0-10,0 x 0,5 mm Code 611 @ 1,0-13,0x 0,5 mm
Art.-Nr. 00 001006191 00 Art.-Nr. 00 001006251 00

() HSS-Co5-Spiralbohrer- ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ nox N nox m T<:

sétze' DlN 338 RN <400 N/mm? <850 N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? >850 N/mm?
ssss| ssss| ssss| [E880 s800| (8800| (@800

3 HSS-Co5 drill assortments,
DIN 338 RN

52
::
o ©
faslvs}
s}
v T
9]
T

HSS punte elicoidali

.u.,nmllliiiiil

[ Assortimenti punte elicoidali ity 4 .
HSS-Co5, DIN 338 RN IOy

ST

HSS Cobalt KM 19, 19-tlg. / 19 pcs. / 19 pz. HSS Cobalt KM 25, 25-tlg. / 25 pcs. / 25 pz.

Inhalt / Contents / Contenuto: Inhalt / Contents / Contenuto:
Code 603 @ 1,0-10,0 x 0,5 mm Code 603 @ 1,0-13,0x 0,5 mm
Art.-Nr. 00 001002191 00 Art.-Nr. 00 001002251 00
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Spiralbohrer // HSS-Bohrer Satze

() HSS-Co5-Spiralbohrer- ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ y

INOX INOX CASTIRON

|
Sétze, DIN 1897 PZ <HQONjmm?  <8SONjmm?  <1100Njmm’ <1300Njmmt [OCIUY ELSLInt A \'

SSSS| SSSS (S868S 888 8880 S880)| esC0| esC0) esC0

@ HSS-Cob5 drill assortments

iy

| il
f Assortimenti punte elicoidali L

HSS-Co5, DIN 1897 PZ

HSS Cobalt KM PZ 10, 10-tlg. / 10 pcs. / 10 pz.

Inhalt / Contents / Contenuto:
Code90103,0(3,2]3,5|4,0(4,2|4,5|50]|
6,018,0|10,0 mm

Art.-Nr. 00 001009101 00
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() Bohrertypen

HSS-Bohrer

3 Types of drills
HSS drills

i Tipi di punte
HSS punte elicoidali

Normaldrallbohrer, Typ N
fur allgemeine Baustahle, weichen Grau-
guss, mittelharte Nichteisenmetalle.

Standard Spiral Drill, Type N

for general construction steels, soft
grey iron, moderately hard non-ferrous
metals.

Punte ad elica normale, tipo N

Per acciai da costruzione di uso genera-
le, ghisa grigia, ghisa dolce metalli non
ferrosidi media durezza.

Kurzdrallbohrer, Typ W
fur weiche und zahe,
langspanende Werkstoffe.

Fast Spiral Drill, Type W
for soft and tough materials
producing long chips.

Punte ad elica corta, tipo W
Per materiali dolci e plastici
a truciolo lungo.

Langdrallbohrer, Typ H
fir hartere und zahharte,
kurzspanende Werkstoffe.

Slow Spiral Drill, Type H
for tough and hard materials
producing short chips.

Punte ad elica lunga tipo H
Per materiali pit duri e piu
plastici a truciolo corto

Tieflochbohrer, Typ Forte/Forte W

fur grofRe Bohrtiefen und erschwerte Ein-
satzbedingungen mit weiten Spannuten und
sehr gerundeten Riickenkanten.

Deep Hole Drill, Type Forte/Forte W

for extremely deep holes under difficult con-
ditions with wide flutes and strongly rounded
trailing edges.

Punte per fori profondi tipo Forte/
ForteW

Per forature profonde e condizioni di utilizzo
particolarmente difficili. Con scanalature
larghe e spigoli dorsali molto arrotondati.
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